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Tabliczka fabryczna

Podz.1:1
Nazwa czetci oy
/\/ Plaszcz 1.45
K] Do el ipsoidalne 1.39
Ell Done techniczne:
4 1.| Wytwérca PPU KOMNIND
/_ 2.| Cisnienie obliczeniowe Po [MPal 1.1
3.| Nojwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [barl 11,0
4.| Ciénienie préore PT [barl 15.73
ol = 5. | Najwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmax. [*C] 50
T T RS 6.| Najnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [*C] 20
7.| Pojemnoé¢ zbiornika VIL] 100 , 150
8. | Mediun b argen
Uwagi :
4 05_ _ 1. Zbiarnik zoprojektowono i wykonono zgodnie z Dyrektywq 2014/68/UE
WS Nr 135/07/0%3 oroz Warunkami UDT WUDT/UC/2003
/\/ - kategoria zogrozenia: 111 - modut: B+ F - grupa ptynu: 2
2. Zokres badah dla zb=0.7 zgodnie z WUDT-UC-WD-W/11.2005 tob. 3 pkt 6
2 - badonia wizualne 100%
Sz:igu 3. Dna elipsoidalne powinny odpowiodot w zokresie wymiartw PN-64/M-35411
Podz.1:1 4. Blache zomawiat w klasach A. B lub C wg PN-EN 10029
_4, — 5. Eksploatacyjny noddatek gruboéci écianki wynosi 0.5mm
WPS Nr 135/10/031 6. Dopuszcza sle zomlone materiatu P355GH na P35H [ub PISENLL
lub P333NL2 - zgoohie z WUDT-UC-WO-0/00 pkt 4.4
7. Wpozycji 11 wykono¢ otwér kontrolny M4
8. W korkach G2* dopuszcza sle wykonanie otwortw gwintowonych

\ WPS Nr 135/06/038

Tobela gruoascl min.:

pod zowar bezpieczefstwa i zowdr spustowy

Podz.1:2
ORNIK (:'I‘S'MEMOWY
C€1433 &5 O
95
Tabela kroccow:
Rodza,j
Oznaczenie Krbéca Przeznoczenie
Tabela wielkosci: Kt 6l.1/4" Przytaczeniony
A B K2 62" Zowor bezp. / rewizja
Typ zbiornik
¥p zolamnika [l Irm K3 [ Spust / rewizja

KP-100-11/0,45 500 1110 K4 G1/2" Przytqczeniowy
KP-130-11/0.45 800 1410 K3 Gl/2" Manomet r

15. | Tobliczka fobryczna 95x65x1 PN-EN 10028-7 | 1 1.4541

14. | Podstawa tabliczki fabrycznej 255x100x4 PN-EN 100282 | 1 P3556H

13. | Pierécief uszczelniajqcy #55.2x3.7 2 Guma

12. |Podktacka spawalnicza 1395x30x4 (Wariant [} PN-EN 10028-2 2 P3556H

11. | Podstawa uchwytu t ransportonego 110x50x4 PN-EN 100282 | 2 P3556H

10. | Uchwyt transportowy BIxBOxg40xh PN-EN 100282 | 2 P3556H

9. | Podstawa podpory #100x218x10 PN-EN 10028-2 | 3 P3556H

8. |Podpora - ceownlk o/w C65x435 PN-EN 10279 3 S25IR

7. |Korek G2* 67033 PN-EN 10273 2 P3ToNH

6. |Krticlec spustoy / rewlzyjny G* #76.1x23 PN-EN 10216-3 | 1 P3ToNH

5. |Kréclec zoworu bez. / rewizyjny G2* #76.1x25 PN-EN 10216-3 1 P335NH

4. |Krticiec przytaczeniowy G1.1/4" 857535 PN-EN 102163 | 2 P3TNH

3. |Kréclec monometru / przytqczeniowy G1/2° #30x35 | PN-EN 10216-3 2 P335NH

2. |Plaszcz 1420xAx4 (9457) PN-EN 100282 | 1 P3556H

1. | Do elipsoidalne g457x4 He=135 PN-EN 10028-2 | 2 P356H
PozycjofMezwa czescl Moo || eterior [ I g
Konstruowat [ - Trukszyn M. 2019.12.16.| Podziatka | Format Masa %alliowlio Arkusz
Rysowat % Trkszyn M. |2 o 2019.12.16. g
Sprowizit | 5§ _Snorawsk P. B Eawew| 1:10 A3 1/2
Zotwierdzit Srorowski P. 2019.12.16.
Producent hazwa Zbiornik cisnieniowy Nr rysurky

AN KP-100-11/0.45 , KP-150-11/0,45 | KP-100-150-11/0.45-00




