WIDOK 7 GLRY

Dane techniczre:

v 1.| Wytworca PP KOMNIND
2.8 K3 S1 - spoina gorma. —
2.| Cisnienie projektowe Pd [MPa]| 8.5
S1 - spoina dolna J_ - R
22 y =y 3.| Nojwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [bar] 85.0
12.13 4.| Cignienie prdbne PT [bar]| 122.0
1 5.| Nojwyzsza dopuszczalna terperatura  TSmox. [°C]| 50
RN 6.| Nojnizsza dopuszczalna terperatura  TSmin. [°C]| -c0
7.| Pojemnos¢ zbiornika VL] 1000
E g meo Fowfetrze ub azot
fun lub argon
Uwogi :
1. Zbiornik zeprojektoweno i wykoneno zgodnie z Dyrektywq 2014/68/UF
na podstawie PN-EN 13445
- kategoria zagrozenia: [V - moout: G - grupa péynu: @
2. Grupa badery b (z=1.0) wg PN-EN 13445-5
- badonia wizualne 100X
3. Dna zbiornika powinny oopowiadec w zokresie wymiarcw DIN 28 013
@ 4. Eksploatacyjny naotiatek grubosci Scionki wynosi 0.5rm
54 @ 5. Blache zamawial w klasach A. B (ub C wg PN-EN 10029
— > = ;
6'5\ § lé? Tabela grubosci nin. - 6. Koinierze nalezy wykono¢ zgoonie z normq PN-EN 1092-1
6.8 . . . -
| —— @ Nozwa czeéci Erubr;sf] 7. Przekroje przez ko¢nierze pokezeno w spostb urowny w zokresie
enin trn otwordw pod $ruby. Kotnierze nalezy spawal tok. aby otwory pod $ruby nie
— Eﬁ/ @ Plaszcz 15,69 byty w osiach gtdmnych. a byty symetrycznie rozmieszczone wzgledem osi
Ino 14.48 8. Do potaczenia Srubowego poz.8 i 9 nalezy stosowac Sruby | nokretki
7.9 z materiatu P1LrMoV5-7 oroz uszczelki gurowe
S
: n 7.9 Tabliczka fabryczna
! — Podz 1:2
14.15 ‘ |3 15. | Tabliczka fabryczna - blacha 95x65x1 PN-EN 100257 | 1 1.4541
- @ @'::-.:-.:::: w g 14 Podstawa tabliczki fabrycznej - blocha 235x100x4| PN-EN 10025-2 1 S355)263
] ZBIORNIK CISNIENIOWY 13 Podstawa uchwytu transp. - blacha 180x90x18 PN-EN 10028-2 2 P3550H
N ks 12 Uchwyt tronsportowy - bloacha 120x115x10 PN-EN 10028-2 2 P3550H
P |2 e B e— |
roar(_msmnra(—_) v 11 Podstawa pocpory - blacha #120xe18x10 PN-EN 10028-2 3 P3550H
\ \"MC)'-WMCJM-MCJ 10. | Pogpora - ceownik g/w C100x780 PN-EN 10025-2 3 SP35IR PN-EN 10279
€.&CE 1433 ooy s 13045 O 5 9. | Kotnierz NSO PNI0O typ 0152 PN-EN 10028-3 | 2 P PN-EN 1092-1
8 Koinierz DN15 PN100 typ 0152 PN-EN 10028-3 4 P355NH PN-EN 1092-1
] 7 Kriciec DNSO - rura #60. 3xBx160 PN-EN 10216-3 2 P355NH
6 Kréciec DNIS - rura #21. 3x4x155 PN-EN 10216-3 2 P355\H
3. Kréciec DNIS - rura 221, 3x4x195 PN-EN 10216-3 1 P355NH
4. Kréciec DNIS - rura 221, 3x4x130 PN-EN 10216-3 1 P355NH
3. Wyczystka rewizyjna WR-200-85 WR-200-85-00 2
Tobela krbécow: 2. | Plaszcz - blacha 2455xAx18 (#800) PN-EN 10028-2 ! P2550H
- 1. | Dno #B00x18 Hc=066 PN-EN 10028-2 2 P550H DIN 28 013
[znaczenie %ﬁé Przeznaczenie Nr rysunku [lo¢t Mosa jech
Pozycjo| Nezwa czesci (ub normy sztuk Materiaf rkg] WWAGT
Kt INSO Wlot
‘@ INY Wy lot Konstruowat | - Trukszyn M. =P 2023.06.03.| Pooziatka Formot HMosa ﬁ lguw ta Arkusz
(@
Rysowa ¢ R Trukszyn M. |2 =P 2023.08.03
Kj ik 2ty berpleczensiva Sprowoizi § Smorawski P. E S 2023.08.03. ] / ]5 /43 ]000 ]/8
K- DNIS Spust S
K5 INIS Moromet r Zotwierdzi{ Smorawsk i P. 2023.08.03.
in/ Producent MNozwa . . o . Nr rysunku
ke s Laujnik : Zbiomik cisnieniowy
K7 WR-C00 Wyczystka rewizyjna [K@MMHM@ KP-1000-85/0. 8 /(P*]ﬂﬂﬂ*gﬁ/ﬂ g-00
k8 WR-200 Wyczystka rewizyjna ’




