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S2 wariont [I S2 woriant |
Podz.1:1 Podz.1:1
N 1 Done techniczne:
K ] \</_ .| Wytwérca PPU KOMNIND
\/_ 6 2.| Cisnienie obliczeniowe Po [MPal 1.6
: 04 ]\ 34x70(40) 3.| Nojwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [bar] 16.0
"""""" 4.1 Cisnienie prébne PT [barl .88
/ 5.| Nojwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmox. [°C] 30
6.| Nojnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [°C] -20
7.| Pojemnost zbiornika V [L1| 2000. 2500. 3000
o E’Dﬂ = 8. | Mediun powietrze (b azot [ub argon
o = WPS Nr 135/04/092
6 =~ s
2 4 Uwogi :
/ \8 >< 1. Zoiornik zoprojektowono i wykonano zgodnie z Dyrektywq 2014/68/UE
— \13 oroz Warunkomi UDT WUDT/UC/2003
3 /\2 - kategoria zogrozenia: IV - modut: G - grupa ptynu: 2
S_l ) 2. Zokres bodoh dla zb=0.85 zgodnie z WUDT-UC-WO-W/11.2005 tab. 3 pkt 5
Podz. 1:1 4 b=0,83: 2% ziqczo cowodowe 10% ztaczo nieobwodowe
Tabela krotcow rodzoj bodan: badonia nieniszczace (radiografia lub ultrodzwieki)
== przy taczeniawych: - badonia wizualne 100%
c WPS Nr 135/04/091 Rodza, Numer 3. Dna elipsoidalne powinny odpowiada¢ w zokresie wymiorow PN-75/M-33412
© krotca | arkusza 4. Bloche zomawia¢ w klasoch A, B [ub C wg PN-EN 10029:2011
(< A\ ﬂ 62" 3/9 3. Eksploatacyjny noddatek grubosci écianki wynosi 0,5mm
DNS0 4/9 6. W korkach G2" dopuszcza sie wykononie otworéw gwintowanych
DNGS 5/9 pod zowdr bezpieczefstwa i zowar spustowy

DNBO 6/9 7. Dopuszcza sig zomiong materiatu P333GH na P335NH (ub P395NL1

DN10D 7/9 (ub P335NL2 - zgodnie z WUDT-UC-WO-0/00 pkt 4.4
DN125 B/9 B. Wykono¢ otwory kontrolne: poz.12 - M4
DN150 9/9
16. | Tabliczka fabryczna 99x63x1 PN-EN 10028-7 1 1.4941
Tabela grubosci min. : 15. |Podstawa tabliczki fabrycznej 235x100x4 PN-EN 100282 | | P355GH
Nazwa Czeéc Gruboée 14. |Pierécien uszczelniajacy #93.2x3.7 2 Gumo.
go [nn] 13. | Podktadka spawalnicza 3730x40x3 (dotyczy war.1) | PN-EN 10028-2 2 P333GH
Ptaszcz 4,99 12. | Podstowa uchwytu tronsportowego 110x30x4 PN-EN 10028-2 2 P355GH
Dno elipsoidalne 4.13 11. | Uchwyt transportowy BOxBOx240x6 PN-EN 1002B8-2 2 P333GH
10. | Podstowa poopory #120x#18x10 PN-EN 1002B-2 3 P335CH
Tobela wielkosci: 9. | Podpara - ceownik g/w C100x740 PN-EN 10279 3 S2350R
Typ zbiomnika A B 8. |Korek G2" 6<70x33 PN-EN 10273 2 P335N\H
(rn] (rn] 7. |Kréciec spustowy G2' 876, 1x25 PN-EN 10216-3 | P355\H
KP-2000-16/1.2 1330 2340 6. | Kréciec zawaru bezpieczenstwo G2" #76.1x25 PN-EN 10216-3 1 P335\H
KP-2300-16/1.2 1800 2790 9. | Kréciec przytaczeniowy (wg tobeli kraccow) wg rysunku 2 wg rysunku
KP-3000-16/1.2 2230 3240 4. | Kréciec manametru / przytaczeniowy G1/2" #30x35 | PN-EN 10216-3 2 P335\H
3. | Wyczystka rewizyjna WR-173-16 WR-175-16-00 2
Tabela kraccow: 2. |Plaszcz 37B4xhxb (81212) PN-EN 10028-2 | 1 P355H
) Rodzoj ) 1. |Dno elipsoidalne #1200x6 Hc=346 PN-EN 10028-2 2 P3356H
Oznaczenie Krotca Przeznoczenie Y o e
G2 DNGD NS DNE . Pozycjo[Nozwa czesci lto normy i Material [ké] o UWAGI
Kt INL00, DNE25, NS0 Przylaczeniony : :
Kanst ruowal Mydto K. 2018.02.12.| Podziatka Format Masa catkowita Arkusz
K2 62" Zawar bezpieczenstwa| [ Rysomwat % Mydto K. £ o 2018.02.12. kgl
K3 G2 Spust Sprawdzi t § Trukszyn M. ;g_, S 2018.02.12. 1 80 A3 1/9
K4 61/2" Przy{aczeniowy Zotwierdzit | Snorowski P. 2018.02.12.
K 6t/e” Monoret r Praducent Nozwa KP-2000-16/1.2 NP rysunku
K6 2 x WR-179 Wyczystka rewizyjma K@MMHM@ Thiornik ciénieniowy Eg_gggg_%gﬁ g (P-2000-3000-16/1 2-00




