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Dane techniczne:

1.] Wytwbrca PPU KOMNIND
2.| Ciénienie aobliczeniowe Po [MPal 3.0

3.| Najwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [harl 30,0

4.1 Cisnienie praone PT [barl 42.9

9.| Nojwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmox. [°C] 30

6.| Najnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [°C] -20

7.| Pojemnost zbiornika V [LI1| 2000 ; 2300 , 3000
8.| Mediun %w'ﬁtfirl;;mt

Uwagi :

1. Zbiornik zaprojektowono i wykonono zgodnie z Dyrekiywa 2014/68/UE

oroz Warunkomi UDT WUDT/UC/2003

1
i N | - kategoria zograzenia: IV - modut: G - grupa ptynu: 2
ﬁ 1 -+ - = — | 2. Zokres bador dla zb=0.85 zgodnie z WUDT-UC-WO-W/11.2005 tab. 3 pkt 4
/ S I | - 7zb = 0.B3: 25% ztqczo obwodowe, 50% ztqczo niecbwodowe
15,16 _+| % @ : : Rodzaj bodon: bodonia nieniszczace (rodiografio (ub ultradzwieki)
ﬁ | | AT - badonia wizualne 100%
] [ | J WPS Nr 135/04/152 3. Dna elipspidalne powinny odpowiodat w zokresie wymiardw PN-75/M-33412
3 . ': | \\ 4. Blache zomowiaC w klasach A, B (ub C wg PN-EN 10029:2011
/ o : : 'th\* 2 5. Eksploatocyjny naddatek grubosci cianki wynosi 0,5mm
| ™ | I - = 6. Dopuszcza sie zomiane materiatu P333GH na P335NH (ub P333NL1
i/ S -+ | (ub P359NL2 - zgodnie z WUDT-UC-WO-D/00 pkt 4.4
| QS_ = | 7. W pozycji 12 wykona¢ otwar kontrolny M4
M/ 8. W karkach G2" dopuszcza sie wykononie otwordw gwintowanych
10 ) = WPS Nr 135/04/158 pod zowar bezpieczenstwa i zowdr spustowy
16. | Tabliczka fobryczna 95x65x1 PN-EN 10028-7 1 1.4541
Tabela gruboéci min. : 15. | Podstowa tabliczki fobrycznej 255x100x4 PN-EN 10028-2 1 P333CH
14. | Pierscien uszczelniajacy #93.2x9.7 2 Guma
Nozwa czeéci gﬂgﬁ? 13. | Podkladka spawalnicza 3750x40x5 (wariant D) PN-EN 100282 | 2 P355GH
! | Pyp— 8 64 12. | Podstowa uchwytu transportowego 110x50x4 PN-EN 10028-2 2 P333GH
| Dno el ipsnidalne 74 11. | Uchwyt transportowy B0xB0xe40x6 PN-EN 10028-2 2 P355CH
6814 ! #1220 10. | Podstowa podpory #120x#1Bx10 PN-EN 10028-2 3 P333GH
: 45 Tobela wielkote 9. | Podpora - ceownik g/w C100x740 PN-EN 10279 3 S233JR
5 i 8. |Korek G2" 6X70x33 PN-EN 10273 2 P353GH
' Typ zbiomika A B 7. | Kréciec spustowy G2" #76.1x25 PN-EN 10216-3 1 P335\H
K1 K (] (] 6. |Kreciec zaworu bezpieczefsina G2* 976, 1X30 PNEN 102163 | 1 PI5ENH
K1 KP-2000-30/1.2 1330 2343 5. | Kréciec przytaczeniowy (wg tobeli krotcow) wg rysunku 2 wg rysunku
.12 KP-2500-30/1.2 1800 279 4. [Kréciec monametru / przylaczeniony G1/2' #30x40 | PN-EN 102163 | 2 P359\H
KP-3000-30/1.2 2230 345 3. | Wyczystka rewizyjna WR-175-30 WR-175-30-00 | 2
9.10 Tabela krétcon 2. | Ptaszcz 3800xAx10 (#1220) PN-EN 10028-2 1 P355GH
i przytaczeniowych: Tobelo krotcow: 1. Dno elipsoidalne #1200x10 Hc=330 PN-EN 10028-2 2 P3536H
E?gggi ohrltkazgo 0znoczenie E?g?clé Przeznoczenie PozycjofNozwa czesci Nlrubrynsournrl:yu é;?ii Materiat MOS([lkéﬁdn' UWAGL
3 k6 Y k5 62" 3/9 e —— ' Konstruowat | - Trukszyn M. 201B.12.10.| Pooziatka |  Format Masa %E“;UWWO Arkusz
NSO 49 K1 DNLOD, DN125,DN150 | Przytaczeniowy Rysowol % Trkszyn M. |2 o 2018.12.10. .
VT o o ———— LIV [~ R I Samrew| 120 | A3 1/9
zpieczenstwa =
DNEO 6/9 K3 G Spust Zatwierdzit Smorowski P. 2018.12.10.
NIOO | 7/9 K 61/2" Przylqczeniony Producent Naza /biornik cisnieniowy NP rysunku
DN125 8/9 KS G1/2" Manomet r K@MMHM@ KP-2000-30/1.2 ; KP-2300-30/1.2 ; KP-2000-3000-30/1 . 2-00
NSO | 9/9 K6 WR-175 Wyczystka rewizyjna S KP-3000-30/1.2 ;




