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Dane techniczne:
1.| Wytwérca PPU KOMNIND
2.| Cisnienie obliczeniowe Po [MPal 4.5
3.| Najwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [barl 45.0
4.| Ciénienie préone PT [barl 64.35
3.| Najwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmox. [°C] 50
6.| Najnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [*C] -20
7.| Pojernoét zbiornika VL] 2000
8.| Medium pon ‘.ﬁﬁm‘m ot

Uwag! «
1. Zoiornik zoprojektowano | wykonano zgodnie z Dyrektywq 2014/68/LE

oraz Warunkam! UDT WUDT/LC/2003
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Tabela krotcow - kategoria zogrozenia: [V - modut: G - grupa ptynu: 2
przytaczeniowych: 2. Zokres badan dla zb=0,85 zgoonie z WUDT-UC-WO-W/11.2005 tob. 3 pkt 4
Rodzaj Numer - zb = 0.85: 25% ztqczo cowodowe, S0% ztqczo niecowodowe
krééca | arkusza Radzaj bocon: badonia nieniszczece (radiografia (ub ultradzwieki)

G1.1/4' | /1 - bodonia wizualne 100%
Gl.1/2" 4/11 3. Dna elipsoidalne powinny odpowladat w zakresie wynlaraw PN-75/M-35412)
G2* 9/11 4. Blache zomawio¢ w klasoch A. B luo C wg PN-EN 10029:2011
DNSD 6/11 5. Eksploatacyjny naddatek grubosci écionki wynosi 0.5mm
DN6S 7/11 6. Dopuszcza sie zomione materiatu P3556H na P355NH lub P3SSNLL
DNBO 8/11 |ub P339NL2 - zgodnie z WUDT-UC-WO-0/00 pkt 4.4
N0 | 91t 7. W pozycji 12 wykomot otwor kont rolny M4
DN125 10/11 8. W korkach G2* dopuszcza sie wykononie otworéw gwintowanych
DN150 11 pod zawdr bezpieczefstwa i zowor spustowy

[ m
WPS Nr 135/04/182
2
5 Tabela gruboscl min. :
= Grubost
L Nazwa czesci o [l
@ Plaszcz 9.78
ﬁ Dno elipsoidalne 8.49
Tobela krotcow:
Rodza
|2 Oznaczenie Kréca Przeznaczenie
613/640'161.1/2';62'
K1 qczen
oxlo0 vt i | 7Y tazEniony
o5 K2 Ge* Zawor bezpieczefistwa
- K3 62" Spust
K4 G1/2" Przytqczeniony
K3 Gl/2* Maronet r
K6 WR-185 Wyczystka rewizyjna

16. | Tobliczka fabryczna 95x65x1 PN-EN 10028-7 1 1.4541

15. |Podstowa tobliczki fabrycznej 235x100x4 PN-EN 10028-2 1 P355GH

14. |Pierécien uszczelniojacy #33.2X3.7 2 Guma

13. | Podktacka spawalnicza 2805x40x6 (wariant 1) PN-EN 10028-2 2 P3350H

12. |Podstowa uchwytu tronsportowego 110x30x4 PN-EN 10028-2 2 P355GH

11. [Uchwyt tronsportowy B0xBOx#40x6 PN-EN 10028-2 2 P355GH

10. |Podstowa podpory #120x#18x10 PN-EN 10028-2 3 P355GH

9. | Podpora - ceownik g/w C100x665 PN-EN 10279 3 S233JR

8. |Korek G2 6470x33 PN-EN 10273 2 P3356H

7. |Kréciec spustowy G2* #76.1x30 PN-EN 10216-3 1 P335\H

6. |Kréciec zaworu bezpieczenstwa G2* #76.1x35 PN-EN 10216-3 1 P35oNH

5. |Kréciec przytaczeniowy (wg tobeli krotcow) wg rysunku 2 wg rysunku

4. |Kréciec manometru / przytaczeniowy G61/2° #30x45 | PN-EN 10216-3 2 P33oNH

3. | Wyczystka rewizyjna WR-185-45 WR-185-45-00 3

2. | Ptaszcz 2860x2750x12 (#924) PN-EN 10028-2 1 P3556H

1. |Dno elipsoidalne #900x12 Hc=277 PN-EN 10028-2 2 P3356H
PozycjofNoza czecci Noromy o] wateriat | MSRIEN g
Konstruowat | - Trukszyn M. 2018.03.05.] Podziatka Format Masa EE”;UWWO Arkusz
Rysawat ¥ Trukszyn M. | Z < 2018.03.05. g
Sprawoizi t 5 sroraskr P. 3 Eaenns| 1:19 A3 1/11
Zatwierdzi t Smorawski P. 2018.03.05.
Producent Nazwa Nr rysurku

Zbiornik cisnieniowy
KP-2000-45/0.9

KP-2000-43/0.9-00




