Tabela kroccow:

0znoczenie Rodzo, Przeznoczenie
kracca
61.1/4" , G1.172"
K1 62" 5 DNSD ; DN65 4| Przytqczeniowy
DNBO ; DN100

K2 62" Zowor bezpieczensiwa

K3 62" Spust

K4 G1/2" Przytqczeniowy

K5 G1/2" Monomet r

K6 WR-1B3 Wyczystka rewizyjna
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Tobela gruoosci min. :

) Grubose
Nazwa czesci oo [l
Plaszcz 5.8
Dno elipsaidalne 5.49

Tobela kratcow
przytqczeniowych:

Rodza Numer
krétca | arkusza
61.1/4" 3/9
61.1/2" 4/9
G2 5/9
DNS0 6/9
DN6S 7/9
DNBO 8/9
NI DN100 9/9

Podz.1:1

WPS Nr 135/06/129

$2 - Wariont |
Podz.1:1

MT
WPS Nr 135/06/122

2

Dane techniczne:

1.] Wytworca PPU KOMNIND
2.| Cisnienie obliczeniowe Po [MPal 4.0
3.| Najwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [harl 40.0
4.| Ciénienie praone PT [bar] 37.2
5.| Najwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmax. [°C] 30
6.| Najnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [°C] -20
7.| Pojemnost zbiornika vV IL] 230
8. | Mediun mw'ﬁ‘girgm‘
Uwaqi :

1. Zbiornik zoprojektowano i wykonano zgodnie z Dyrektywa 2014/68/UE

oroz Warunkomi UDT WUDT/UC/2003

- kategoria zogrozenia: IV

- modut: G

- grupa ptynu: 2

2. Zokres bador dla zb=0.85 zgodnie z WUDT-UC-WO-W/11.2005 tab. 3 pkt 4

- zb = 0.83: 25% ziqcza obwodowe, S0% ziqcza nieobwodowe

Rodzaj bodor: badonia nieniszczace (radiografia (ub ultrodzwieki)

- badania wizualne 100%

. Dna elipsoidalne powinny odpowiado¢ w zokresie wymiarow PN-79/M-35412

. Bloche zamowia¢ w klasach A, B (ub C wg PN-EN 10029:2011

. Eksploatacyjny noddatek grubosci scionki wynosi 0,5mm

o~ W

. Dopuszcza sig zamione materiatu P333GH na P335NH (ub P335NL1

(ub P339NL2 - zgodnie z WUDT-UC-WO-0/00 pkt 4.4

~

. W pozycji 12 wykono¢ otwar kontrolny M4

[es]

W korkach G2" dopuszcza sig wykononie otwortw gwintowonych

pod zawér bezpieczehstwa i zowdr spustowy

16. | Tabliczka fobryczna 95x65x1 PN-EN 10028-7 1 1.4541

19. | Podstawa tabliczki fobrycznej 295x100x4 PN-EN 10028-2 1 P333GH

14. | Pierscien uszczelniajacy #93.2x9.7 2 Guma

13. | Podktadka spawalnicza 18695x40x5 (wariant [) PN-EN 10028-2 2 P335CH

12. | Podstowa uchwytu transportowego 110x50x4 PN-EN 10028-2 2 P333GH

11. | Uchwyt transportowy B0xB0xe40x6 PN-EN 10028-2 2 P355CH

10. | Podstowa podpory #100x#1Bx10 PN-EN 10028-2 3 P333GH

9. | Podpora - ceownik g/w C65x960 PN-EN 10279 3 S233JR

8. |Korek G2" 6X70x33 PN-EN 10273 2 P353GH

7. | Kréciec spustowy G2" #76.1x25 PN-EN 10216-3 1 P335\H

6. | Kréciec zaworu bezpieczenstwo G2" #76,1x35 PN-EN 10216-3 1 P335\H

5. | Kréciec przytaczeniowy (wg tobeli krotcow) wg rysunku 2 wg rysunku

4. | Kréciec manametru / przytaczeniowy G1/2" #30x35 | PN-EN 10216-3 2 P335NH

3. | Wyczystka rewizyjna WR-1B3-40 WR-185-40-00 1

2. | Ptaszcz 1910x650x8 (#616) PN-EN 10028-2 1 P355GH

1. |Dno elipsoidalne #600xB Hc=198 PN-EN 10028-2 2 P355GH
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