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Tobela krotcow

przytaczeniowych:
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WPS Nr 135/04/031

Dane techniczne:

Tobela wielkosci

Typ zbiornika [n?w] [r‘?m]
KP-230-13/0.6 730 | 1340
KP-300-13/0.6 910 | 1520
KP-400-13/0.6 1270 | 1880
KP-500-13/0,6 1500 | 2110

1.] Wytworca PPU KOMNIND

2.| Cisnienie obliczeniowe Po [MPal 1.3

3.| Najwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [har] 13.0

4.| Cisnienie prdbne PT [barl 18.39

5.| Najwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmax. [°C] 30

6.| Najnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [°C] -20

7.| Pojemnost zbiornika V [L1| 250,300.400,500
8.| Mediun povietrze Iub azot (ub argn
Uwagi :

1.

Zoiornik zoprojektowono i wykonono zgodnie z Dyrektywq 2014/68/UE

oraz Warunkami UDT WUDT/UC/2003

- kategoria zogrozenia - [V ; - modut - G, - grupo ptynu - 2

. Zokres badort dla zb=0,7 zgadnie z WUDT-UC-WO-W/11:01.2005 tab. 3 pki. 6.

- badonia wizualne 100%

3. Eksploatacyjny noddatek grubosci scionki wynosi 0,3mm

4. Blache zomowio€ w klasach A, B lub C wg PN-EN 10029:2011

3. Dopuszcza sie zamione materiatu P333GH na P355NH (ub P395NL1

lub P339NL2 - zgodnie z WUDT-UC-WO-D/00 pkt 4.4

. W korkach G2" dopuszcza sie wykononie otwordw gwintowonych

pod zowar bezpieczenstwa i zowdr spustowy

2 ;
(I~ < Tobela kra¢com Rodz0,] Ner
: krotca arkusza
) Rodza )

Oznoczenie Krotca Przeznaczenie TR 79
GL.1/4". G1.1/2", G2, . 6. 172" 4/9
Tobela gruboéci nin. : KL Ionso. DN6s. DNB0. Dtgo| © 2y taczeniony 6" 5/9
) Grubost K2 62" Zowor bezpieczenstwo / rewizja DN30 6/9

N 3
ozHa C2esct go [mn] K3 6" Spust / rewizjo DNGS 7/9
Ptaszcz 2.24 K4 612" Monamet r DNBO B/9
Dno koszykowe 2.44 KS G1/2" Przytaczeniowy DN100 9/9

7. Wykono¢ otwory kontrolne: poz.11 - M4

19. | Tabliczka fabryczna 99x63x1 PN-EN 10028-7 1 1.4541

14. | Podstawa tabliczki fobrycznej 295x100x4 PN-EN 10028-2 1 P335GH

13. | Pierscien uszczelniajqcy #93.2x9.7 2 Guma

12. | Podktocka spawalnicza 1840x30x4 (dotyczy woriantu [) | PN-EN 10028-2 2 P3536H

11. | Podstowa uchwytu transportowego 110x30x4 PN-EN 10028-2 2 P335GH

10. | Uchwyt transportowy BOxBOx240x6 PN-EN 10028-2 2 P3536H

9. | Podstawa podpory #100x#18x10 PN-EN 10028-2 3 P335GH

8. | Podpora - ceownik g/w C63x305 PN-EN 10279 3 S233JR

7. |Korek G2" 6<170x33 PN-EN 10273 2 P335N\H

6. | Kréciec spustowy G2" #76.1x25 PN-EN 10216-3 1 P335\H

5. | Kréciec zawaoru bezpieczenstwo G2" #76.1x25 PN-EN 10216-3 1 P335\H

4. | Kréciec przytaczeniowy (wg tobeli kratcow) wg rysunku 2 wg rysunku

3. | Kréciec manametru / przytaczeniowy G1/2" #30x35 | PN-EN 10216-3 2 P335N\H

2. | Plaszcz 1B70xAx4 (#600) PN-EN 10028-2 1 P3356H

1. | Dno koszykowe #600x4 Hc=139 PN-EN 10028-2 2 P335GH
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Producent Nozwa Nr rysunku

/biornik cisnieniowy KP-230-13/0.6
KOLINING, KP-300-13/0.6. KP-400-13/0.6. kP-500-13/0.6 | KP-250-500-13/0.6-00




