Szczegot - $2,83 Szczegot - S1
Wariont 1 Pooz.1:1 Dore techniczne:
Podz.1:1 Riva L] Wytwérca PRU KONIND
a3\16x70(40) WPS Nr 135/10/031 > Ciénienie obliczeniowe Po [MPal 1.1
== - ‘| wg WUDT/UC/2003 :
—, { 5 | Ciéntente cbliczeniove P [bar] 1.0
| — wg Dyrektywy 2014/68/LE
1?2 4 4.| Nojwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [barl 11.0
- 5.| Cisnienie prébne PT [barl 15.73
. N 6. | Najwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmax. [*C] 30
s :}: 8 Tabela wielkascl : 7. Najnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [*C] -20
< A B B.| Pojemnos¢ zbiornika V [LI{ 300 , 400 , 500
PoRTetTze b ozt |
@ 4 vl Typ zblarnika tl treul 9. Mediun b argn
4 o tEie | KP-300-11/0.6 90 120
KP-400-11/0.6 1270 1880
—V KP-500-11/0.6 1500 2110 .
2 Uwagi :
1. Zbiornik zaprojektowono | wykonono zgodnie z Dyrektywq 2014/68/LE
m Szcze0t! - .53 oraz Warunkomi UDT WUDT/UC/2003
Szczeght - $2.53 _g—woriont 11 Tobela kroéctw - kategoria zogrozenia: IV - moout: B + F - grupa pynu: 2
@ Wariont [1 Podz. 11 przytoczeniowych: 2. Zokres badaf dla zb=0.7 zgoonie z WUDT-UC-WO-W/11.2005 tab. 3 pkt 6
Podz.1:1 - Rodzoj Norer - badonia wizualre 100%
J\I 1 kroéca arkusza 3. D koszykowe powimny odpowladat w zokresie wynlarow DIN 28 011
4 /’ 61.1/4* 3/9 4. Blache zamawiat w klasach A. B lub C wg PN-EN 10029
61.1/2" 4/9 5. Eksploatacyjny noddatek grubosci cianki wynosi 0,5mm
<, Ge* 5/9 6. W korkach G2* dopuszcza sie wykonanie otworéw gwintowanych
= ) NSO 6/9 pod zowor bezpieczefistwa | zawbr spustawy
~ 4 DN6S 7/9 7. Dopuszcza sie zomiong moteriatu P3S5GH no P3SONH (ub P3SONLI
_ )1‘@[ e = INBD 8/9 lub P355NL2 - zgoohie z WUDT-UC-WO-0/00 pkt 4.4
J\I \ WPS Nr 135/06/038 BN :PS Nr 135/06/032 DN100 9/9 8. W pozycji 11 wykono¢ otwér kontrolny M4
\2 13
\2
13. [Tobliczka fobryczna 95x65x1 PN-EN 10028-7 1 1.4541
14. |Podstowa tobliczki fobrycznej 295x100x4 PN-EN 10028-2 1 P3556H
Tobliczka fobrj [czna 13. | Pierécief uszczelniajqcy #55.2x3.7 2 Guma
Podz.1:2 12. | Podktocka spavalnicza 1845x30x4 (Wariont 1) PN-EN 100282 | 2 P3S5GH
11. |Podstowa uchwytu tronsportowego 110x50x4 PN-EN 10028-2 2 P3350H
10. [Uchwyt tronsportowy BOxBOx#40x6 PN-EN 10028-2 2 P3556H
. CIT> 9. | Podstawa podpory s100xe1B0 PNEN 100282 | 3 PITH
15 ZBIORKIK CISNIENIOWY 8. | Poopora - ceonnik g/w C65x305 PN-EN 10279 3 S2HIR
\ e} 7. |Korek G2' 6X70x33 PN-EN 10273 2 P355N\H
— 6. |Kréclec spustony / rewizyjny G2* #76.1x25 PN-EN 102163 | 1 P3SENH
—— o 5. [Kréclec zoworu bezp. / rewizyjny G2* 976.1x5 | PN-EN 102163 | 1 PITMH
\C€1433 <=0 4. |Krtciec przytaczeniony (wg tobeli kratctw) wg rysurku 2 wg rysunku
% 3. |Kréclec monometru / przytqczeniowy G1/2° #30x35 | PN-EN 10216-3 2 P335NH
2. | Ptoszcz 1870xAx4 (#600) PN-EN 10028-2 1 P3556H
1. | Dno koszykowe #600x4 Hc=138 PN-EN 10028-2 2 P33506H
Tabela kroécow: Nr rysunku [lost Mosa jeon.
— Pozyc jof Nozwa. czescl b normy szt | Materiat Tkg] UWAGI
QJ
Dznoczenie krétco Przezaczenie Konstruowal | - Trukszyn M. 2020.05.04.| Podziatka | Format | Mesa %alliowlio Arkusz
!l
. . . Rysowat % Trukszyn M. |2 o 2020.05.04.
G1.1/4*, G1.1/2*, Ge*, = =
Tobela grubosci min. : ki NGO, DNGS, DNgo. DNLoo| Pravtaczentowy Sprawdzi ¢ E Smorawski P. 3 2 "2020.05.04. 1 : 10 A3 1/9
| Grubate K o=} Zowdr bezpieczefistwa / rewizja Zatwierdzit Smorowski P. i ?020.05'.04.' i
\ozvo. czeéc go [l 3 = Spust / rewizja Producent Naza Zbiornik cisnieniowy NP rysunku
Plaszcz 1.9 K4 GL/2* Przytaczeniawy K@ INING)] KP-300-11/0.6 , KP-400-11/0.6 KP-300-500-11/0.6-00
Dno koszykone 2.06 ks GL/2" Monareet r —  _— KP-500-11/0.6




