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&l 9.10 B T - 1. Zbiornik zoprojektowano i wykonano zgodnie z Dyrektywa 2014/68/UE
. 2 oraz Warunkomi UDT WUDT/UC/2003
@ - —BV - kategoria zogrozenia: IV - modut: G - grupa ptynu: 2
: WPS Nr 135/06/129 2. Zokres boda dla zb=0.85 zgodnie z WUDT-UC-WO-W/11.2005 tob. 3 pkt 4
§ 3 - 7zb = 0.85: 25% ztaczo obwodowe, S0% ztaczo niecowodowe
| 4 @@ St Rodzaj bodor: badonia nieniszczace (radiografia (ub ultrodzwieki)
! Podz.1:1 - bodania wizualne 100%
W : S2 - Wariont 1 3. Dna elipsoidalne powinny odpowiado¢ w zokresie wymiarow PN-75/M-35412
. 04N 17x70(40) W 4. Blache zomowiaC w klasach A, B (ub C wg PN-EN 10029:2011
adhe Dl e A o 5. Eksploatacyjny naddatek grubosci écianki wynosi 0,5mm
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2 : - 16. | Tabliczka fobryczna 95x65x1 PN-EN 10028-7 1 1.4541
| ~ 19. | Podstawa tabliczki fobrycznej 295x100x4 PN-EN 10028-2 1 P333GH
| _ 14. | Pierscien uszczelniajacy #93.2x9.7 2 Guma
: 9 N WPS Nr 1%%/122 13. | Podktadka spawalnicza 18695x40x5 (wariant [) PN-EN 1002B-2 2 P355CH
X 12. | Podstowa uchwytu transportowego 110x50x4 PN-EN 10028-2 2 P333GH
; 8 2 11. | Uchwyt transportowy B0xB0xe40x6 PN-EN 10028-2 2 P355CH
— 1l - ] DN 10. | Podstowo podpory #100x#1Bx10 PN-EN 10028-2 3 P333GH
' 9. | Podpora - ceownik g/w C65x960 PN-EN 10279 3 S233JR
Tabelo grubosci min. 8. |Korek G2" 6X70x33 PN-EN 10273 2 P353GH
oS 7. | Kréciec spustowy G2" #76.1x25 PN-EN 10216-3 1 P335\H
== Nazwa czetci Grubos¢ 6. |Kréciec zaworu bezpieczetstwa G2 #76,1x30 PN-EN 10216-3 | 1 P355\H
g [rm] 5. | Kréciec przytaczeniowy (wg tobeli krotcow) wg rysunku 2 wg rysunku
Ploszcz 2.8 4. [Kréciec monametru / przylaczeniony G1/2' #30x35 | PN-EN 102163 | 2 P359\H
Dno elipsoidalne 2.49 3. | Wyczystka rewizyjno WR-185-40 WR-185-40-00 | 1
T 2. | Plaszcz 1910xAxB (#616) PN-EN 10028-2 1 P355GH
abela krotcow
przytaczeniowych: Tobelo krotcow: 1. Dno elipsoidalne #600xB Hc=198 PN-EN 10028-2 2 P3536H
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ol.1/4" | 3/9 G1.1/4" , G1.1/2" , Konst ruowat Trukszyn M. 201B.06.18.| Podziatka Format Masa catkowita Arkusz
Tobela wielkosci a2 | 49 K1 e e | Praytaczeniony Rysowal % Trkszn 1|2 < 2018.06.18. ko]
— : - - = 1 s o o Zovtr bezpieczenst | Sorandzi | § Snorowskl P |8 Samoets| 110 | A3 1/9
Typ Zoiomika [ [ [l NSO 09 3 o Spust Zotwierdzit Srorawsk | P. 2018.06.18.
KP-300-40/0.6 B0 1520 230 DN65 7/9 K4 61/2" Przylaczeniony Producent Nazwa loiornik cisnieniowy Nr rysunku
KP-400-40/0.6 1150 1870 500 DNBO B/9 K 61/2" Mononet r IKOIINING) KP-300-40/0.6 ; KP-400-40/0.6 KP-300-500-40/0 6-00
KP-500-40/0,6 1500 2220 750 DN100 9/9 K6 WR-185 Wyczystka rewizyjna KP-500-40/0.6




