1. Zbiornik zoprojektowano i wykonano zgodnie z Dyrektywa 2014/68/UE
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- kategoria zogrozenia: IV - modut: G - grupa ptynu: 2

% WPS Nr 135/04/158 2. Zokres bador dla zb=0.85 zgodnie z WUDT-UC-WO-W/11.2005 tab. 3 pkt 4
3 <1 - zb = 0.85: 25% ztqcza oowodowe. 50% ztacza niecowodowe
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Ploszcz /.28 4. [Kréciec monametru / przylaczeniony G1/2' #30x40 | PN-EN 102163 | 2 P359\H
Dno elipsoidalne 6.7 3. | Wyczystka rewizyjno WR-185-50 WR-185-50-00 | 1
T 2. | Plaszcz 1915xAx10 (#620) PN-EN 10028-2 1 P355GH
abela krotcow
przytaczeniowych: Tobelo krotcow: 1. Dno elipsoidalne #600x10 Hc=200 PN-EN 10028-2 2 P3536H
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Typ Zoiomika [ [ [l NSO 09 3 o Spust Zotwierdzit Srorawsk | P. 2018.06.04.
KP-300-50/0.6 B0 1525 230 DN65 7/9 K4 61/2" Przylaczeniony Producent Nazwa loiornik cisnieniowy Nr rysunku
KP-400-50/0.6 1150 1875 500 DNBO B/9 K 61/2" Mononet r IKOIINING) KP-300-30/0.6 ; KP-400-30/0.6 KP-300-500-50/0 . 6-00
KP-500-50/0,6 1500 2225 750 DN100 9/9 K6 WR-185 Wyczystka rewizyjna S KP-500-50/0.6




