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Tobela wielkasci
Typ A B
Zbiormika (rm) (rm)
KP-3000-9/1.4 1400 2300
KP-4000-9/1.4 2000 3100
KP-3000-9/1.4 2300 3600
KP-6000-9/1.4 3300 4400

Tobela krotcaw

Uwogi

Dznaczenie Rodzaj kréeca Przeznaczenie
KU | pigo Dniad T aso| Prevtaczentony
- K2 6" Zowor bezpieczenstiwa
(o K3 62" Spust
K4 Gl/2" Przytaczeniowy
K5 Gl/2" Monaret r
K6 2(3) x WR-175 Wyczystka rewizyjna
Dane Techniczne
1. | Wytwarca PPU KOMNIND
2. | Cisnienle policzenlowe Po [MPa] 0.9
3. | Najwyzsze dopuszczalne clénienie PS [bar] 9.0
4. | Ciénienie proone PT [bar] 12.87
5. | Nojwyzsza dopuszczalna temperatura TSmox. [°C] 50
6. | Najnizszo dopuszczalna temperatura TSmin. [*C1 -20
7. | Pojemnost zbiornika V [L1{3000. 4000. 5000. 6000
8. | Mediun Powretrze (ub azot Iub argon

Zoiornik zaprojektowano i wykonono zgoohie z Dyrekiywq 2014/68/UE

oraz Warunkani UDT WUDT/UC/2003
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- kategoria zogrozenia - IV - moout - G - grupa piynu - 2

2. Zokres badart dla zb=0.7 zgodnie z WUDT-UC-WD-W/11:01.2005 toblica 3. pkt 6-

-badania wizualne 100%

Dno elipsoidalne powinny ocopowiodot w zakresie wymiartw PN-75/M-33412

Bloche zamawiat w klasach A. B lub C wg EN 10029:2011

Eksploatocyjny noddatek grubosci écianki wynosi 0.5mm

W pozycji 12 wykona¢ otwor kontrolny Mo.

I IR

Przekroje przez kotnierze pokazono w spostb umowny w zokresie otwortw pod éruby.

Kotnierze nalezy spawat tok. aby otwory pod &ruby nie byty w osiach gtéwnych.

o byty symetrycznie rozmieszczone wzgledem 0si

@

Dopuszcza sie zomiong materiatu P333GH na P3S5NH lub P39SNLL

lub P359NL2 - zgoonie z WUDT-UC-WO-00 p.4.4

N

W korkach G2* dopuszcza sie wykonone otworow gwintawonych pod

zowtr bezpieczehstwa i zowdr spustowy

1=

W zbiornikach KP-5000-9/1.4 i KP-6000-9/1.4 nalezy wspawat no $radku piaszczo

dodatkawq wyczystke rewizyjnq

| 11. Wpis w nowiosie dotyczy Zoiornikéw KP-5000-9/1.4 i KP-6000-9/1.4
g72 g
|
#70 / 16.[Tabl iczka fobryczna 9oxE5x1 PN-EN 10028-7] 1 [ 1.4541
| N 7 | 5.|Podstawa tabliczki fabrycznej 255x100x4 PN-EN 10028-2 1 P3556GH
L G2 | — 1 4.|Pierécien uszczelniajocy #53.2x5,7 2 Guma
| 1 3.|Pock tadka spawalnicza 43B0x40x4 PN-EN 10028-2| 2 P353GH
. 2.|Podstowa uchwytu tronsportowegn 130x65x6 PN-EN 10028-2] 2 P3536H
V/ 3 1.[Uchwyt tronsportowy 100x100x@40xB PN-EN 10028-2 2 P339GH
. 0. Podstaowa podpory #170x@18x10 PN-EN 10028-2] 3 P335GH
9. [ Podpora-ceownik g/w C140x795 PN-EN 10279 3 S35IR
P o WPS Nr 135/04/062 8. [Korek G2" 6470x33 PN-EN 10273 2 P3356H
= 7. |Krociec spustowy Go* #76x25 PN-EN 10216-3 1 P355NH
- 6. |Kriciec zaworu bezpieczenstwa G2 #76x25 PN-EN 10216-3] 1 P335NH
5. [Kréciec przylqczeniowy (wg tabeli krétcow) wg_rysunku 2 [wg rysurky
4. |Kréc iec monomet ru/przytaczeniowy G1/2" #30x35 |PN-EN 10216-3] 2 P335NH
4 Tobela kratcow 3. |Wyczystka rewizyjna WR-175-16 WR-175-16-00| 2(3)
T @ 9 przytaczeniowych | 2. |Ptaszcz 4409xAxS (81410) PN-EN 10028-2] 1 P33306H
1. [Dno elipsbidalne #1400x5 HC=39%5 PN-EN 10028-2] 2 P3536H
| >{ N Roozoj Namer [P0z | Nazwa czesci Nr normy [0 Material| Mosa | Uwogi
. 936 \;14 13 kracca arkusza sziuk
|—> L 2 - Konst rugwat | o[Trukszyn M. @ 2017.07.17. |Podziatka| Format | Ciezer | Arkusz
i 09 G2 2/8  [Rysowat & [Trukszyn M. B S[2017.07.17. iornika
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! czesci (nm) DN100 6/8  — — —
| Do elipsoidaline] 2.71 DNt25 /8 ; ) KP-3000-9/1.4; KP-4000-9/1.4 T_ENNNQ ) 4
Ploszcz T ] us | _em | 2oiomik cisnieniow ypsn00-9/1,4, kP-6000-9/1,4 |  KP-3000-6000-9/1.4-00




