6.8.14 K2 N S2 - Wariont | S2 - Wariont [I

e Y s T Podz.1:1 Podz.1:1 Dore techniczne:
1112 RN ! 1. | Wytwarca PPU KOMNIND
_ _:_ N Y i 2.| Ciénienie aobliczeniowe Po [MPal 2.9
| 10 3.| Najwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [harl 23,0
I ! 4.1 Ciénienie prdbne PT [barl 33,75
13 ' // 5.| Najwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmax. [°C] 30
\:\ 6.| Najnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [°C] -20
| X_/ 7.| Pojemnost zbiarnika V ILI| 3000 ; 6000
I o 8. | Mediun %w'ﬁtfirl;;mt
'
I .
| X T Uwagi :
[ N WPS Nr 135/04/152 1. Zoiornik zoprojektowano i wykonano zgadnie z Dyrektywa 2014/68/UE
N : M 10N aroz Warunkani UDT WUDT/UC/2003
| -Tw?\ WPS Nr 135/04/158 - kategoria zogrozenia: IV - modut: G - grupa ptynu: 2
R - T 2. Zokres bador dla zb=0.85 zgodnie z WUDT-UC-WO-W/11.2005 tab. 3 pkt 4
| Tobela krocchw - zb = 0.B3: 25% ztacza oowodowe. 50% ziaczo niecbwodowe
St przytaczeniowych: Rodzaj bodor: badonia nieniszczace (radiografia (ub ultrodzwieki)
Podz.1:1 Rodzo] Numer - badonia wizualne 100%
@ 60° krotca arkusza 3. Dna elipspidalne powinny odpowiodat w zokresie wymiardw PN-75/M-33412
GR" 3/10 4. Bloche zomawia¢ w klasoch A, B (ub C wg PN-EN 10029:2011
=l I ) NS0 4/10 3. Eksploatacyjny noddatek grubosci scionki wynosi 0,9mm
WPS Nr 135/04/151 DNGS 5/10 6. Dopuszcza sie zamiang materiotu P353GH na P335NH (ub P335NL1
@ V DNBO 6/10 (ub P339NL2 - zgodnie z WUDT-UC-WO-D/00 pkt 4.4
| | DN100 7/10 7. W pozycji 12 wykona¢ otwor kontrolny M6
| | DN125 8/10 8. W korkach G2" dopuszcza sie wykonanie otwortw gwintowanych
L - DN150 9/10 pod zawar bezpieczenstwa i zowar spustowy
DN200 10/10
Tabela grubosci min.:
N— Grubost 16. | Tabliczka fobryczna 95x65x1 PN-EN 10028-7 1 1.4541
go [nn] 19. | Podstawa tabliczki fobrycznej 295x100x4 PN-EN 10028-2 1 P333GH
Ptaszcz 8.39 14. | Pierscien uszczelniajacy #93.2x9.7 2 Guma
Dno elipsoidalne 7.11 13. | Podktadka spawalnicza 43B0x40x5 (wariant [) PN-EN 10028-2 2 P335CH
12. | Podstowa uchwytu transportowego 130x69x6 PN-EN 10028-2 2 P333GH
11. | Uchwyt transportowy 100x100x240x8 PN-EN 10028-2 2 P355CH
St Tobela wielkosci: 10. |Podstawo podpory #170x#18x10 PN-EN 10028-2 | 3 P3556H
_I - A B 9. | Poopora - ceownik g/w C140x793 PN-EN 10279 3 Se33JR
Typ zbiornika
1 (rn] [nn] 8. |Korek G2" 6X70x33 PN-EN 10273 2 P335\H
~k/ KP-5000-25/1.4 2300 3600 7. | Krociec spustowy G2" 876,1x29 PN-EN 10216-3 1 P395NH
! KP-6000-25/1.4 3300 4400 6. | Kréciec zaworu bezpieczenstwa G2" 876, 1x30 PN-EN 10216-3 1 P335\H
6.8.14 : #1420 45 5. | Kréciec przytaczeniowy (wg tobeli krotcow) wg rysunku 2 wg rysunku
i 4. | Kréciec manametru / przytaczeniowy G1/2" #30x40 | PN-EN 10216-3 2 P335NH
2 I @ 3. | Wyczystka rewizyjna WR-173-25 WR-175-25-00 3
Tobela kroccow:
<) e P — = @ . 2. | Plaszcz 4425xAx10 (#1420) PN-EN 10028-2 1 P355GH
///_ | \‘\ . Dzoczenie E?gggé Przeznoczenie 1. |Dno elipsoidalne #1400x10 Hc=400 PN-EN 10028-2 2 P335506H '
112 P : « ‘\ 7 /5 G2, DNS0, DN6S, Pozyc ja|Nozwa czesci NlrUbrynsDurnﬁyu g?iﬁ Materiat MOS([lkJidn' UWAGI
B : y K1 DNBO, DN100,DN125, | Przytqczeniowy g
9.10 ' Ky i P DNlSU‘"DNEUO . Konst ruowat Trukszyn M. 2018.10.01.| Pooziotka |  Format Masa catkowita Arkusz
| k2 G2 Zowdr bezpieczefisiwg Rysowat % Tikszn i |2 < 2018.10.01. kgl
' K3 Ge” Spust Soravdzit |2 Smorawski P. |8 S 1001 129 A3 1/10
kA ol/er Przytaczeniony Zotwierdzit | Snorowski P. 2018.10.01.
K9 b1/e" Monaret Producent Nozwa ) ) S Nr rysunku
3 @@ K6 WR-175 Rewizja /biornik cisnieniowy
RHEININC KP-5000-25/1.4 ; KP-6000-25/1.4 | KP-3000-6000-25/1.4-00




