Dane techniczne:

S2 wariont [ Tobela grubosci min. :

3200

1.] Wytworca PPU KOMNIND
Pooz 1 ! 2.| Ciénienie dbli i Po [MPal 1.4
5N 57570(40) N—— Grubost .| Ciénienie abliczeniowe o [MPa .
————— Ye go [mm] 3.| Najwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [bar] 14.0
/ 8 Ptaszcz 6.69 4.| Cisnienie prdbne PT [bar] 20.02
Dno elipsoidalne 3.67 5.| Najwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmax. [°C] 30
N p) 6.| Najnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [°C] -20
cu 7 . o . S 6000, 8000, 10000
< . Tobela wielkosci: 7.| Pojemnost zbiornika vV IL] 12000, 15000
- A B 8. | Mediun povietrze ub azot lub argon
Typ zbiornika Il | e
6 B i KP-6000-14/2.0 1150 | 2500 Uwogi :
B WPS Nr 135/06/122 KP-8000-14/2.0 1800 | 3200 1. Zbiornik zoprojektowano i wykonano zgodnie z Dyrektywa 2014/68/UE
- E\ KP-10000-14/2,0 | 2300 | 3900 oroz Warunkomi UDT WUDT/UC/2003
3 G KP-12000-14/2,0 3100 | 4600 - kotegaoria zagrozenia - [V - modut - G - grupa ptynu - 2
KP-15000-14/2,0 | 4000 | 5400 2. Zokres badan dla zb=0,B3 zgoohie z WUDT-UC-WO-W/11:01.2005 tob.3 pkt S
- Zb = 0.89: 2% ztqcza oowodowe, 10% ztqcza niecbwodowe
Tabela kréEchw: Rodzoj badon: badania nieniszczace (rodiografia luo ultrodzwieki)
- - badonia wizualne 100%
Oznaczenie E?gégé Przeznaczenie 3. Eksploatacyjny noddatek grubosci scionki wynosi 0,5mm
52" DG DNGS 4. Dna elipsoidalne powinny odpowiadat w zokresie wymiaraw PN-73/M-35412)
K1 DNBO DN100 DN125 Przytaczeniowy 3. Dopuszcza sie zamione moteriotu P335GH na P359NH (ub P359NL1
DN130 DN200 -
(ub P33ONL2 - zgod WUDT-UC-WO-00 p.4.4
K2 62" Zowar bezpieczenstwa 20Nt 2 P
K3 62" Spust 6. W korkach G2" dopuszcza sie wykonanie otworéw gwintowanych pod
K4 G1/2" Przytaczeniowy zowar bezpieczenstwa i zowdr spustowy
K5 G1/2" Monomet r 7. Blache zamowiaC w klasach A, B, (ub C wg EN 10029:2011
Se wariont [T K6 WRO-320/420 Wtaz rewizyjny B. Wykona¢ otwory kontrolne: poz. 10 - M8, poz. 14 - MI0
Pooz.1:1 1
/ 18. | Tabliczka fobryczna 1x65x95 PN-EN 10028-7 1 1.4541
/ 17. | Podstowa tabliczki fobrycznej 4x100x295 PN-EN 10028-2 1 P355GH
B 16. | Pierscien uszczelniajacy #93.2x2.7 2 Guma
B 19. | Padktacka spowalnicza 6260x40x6 (dot. wariantu [)| PN-EN 10028-2 2 P335CH
21 - 14. | Noktadka wzmacniojaca 347x447x100x10 PN-EN 10028-2 1 P355GH
WPS Nr 135/06/129
< 13. | Uchwyt #16x430 PN-EN 10273 1 P399NH
o - 12. | Podstowa podpory #220x#32x10 PN-EN 10028-2 3 P333GH
11. | Podpora - ceownik g/w C1B0x1000 PN-EN 10279 3 S233JR
8 10. | Podstowa uchwytu transportowego 220xB0xB PN-EN 10028-2 2 P333GH
2 9. Uchwyt transportowy 160x110x14x260 PN-EN 10028-2 2 P333GH
\</_ B. |Korek G2" 6<x 70x33 PN-EN 10273 2 P339NH
; N\ 7. | Kréciec spustowy G2" #76.1x25 PN-EN 10216-3 1 P335\H
6. | Kréciec zaworu bezpieczenstwa G2" 876, 1x30 PN-EN 10216-3 1 P335\H
5. | Kréciec przytaczeniowy (wg tobeli krotcow) wg rysunku 2 wg rysunku
Tabelo krbech 4. | Kréciec manamet ru/przytaczeniawy G1/2" #30x35 PN-EN 10216-3 1 P335NH
przglgczénigw;lch: 3. | Wiz rewizyjny owalny WRD-320/420-14 WRO-320/420-14-00] 1
2. | Plaszcz 6306xAxB (82016) PN-EN 10028-2 1 P353GH
Rodza) Numer {. |Dnoelipsoidalne 22000x8 Hc=548 PN-EN 10028-2 | 2 P3556H
krotca arkusza
. == A— Ge" 3/10 Pozycja[Nozwa czesci NlrUbrynsDurnﬁyu g?iﬁ Materiat MQS([lkJ ?dn. UWAGI
| WPS Nr 135/06/121 NS0 4/10 g
: , Konst ruowa Mydio K. 2018.05.10.| Podziatka Format Masa catkowita Arkusz
60 DNGS 5/10 o lkg]
Rysowat “ Mydio K. 2 < 2018.05.10.
d NG o/ Sprawdzi ¢ B Truk M _§ i 201B8.05.10 1 85 A3 1/10
INLOO 2710 pravbv zi ' g T szyn' |8 .05.10. '
\ NLZS 810 Zotwierdzit Smorawski P. 2018.05.10.
] 5 IN1S0 9/10 Producent Nz 7hiornik ciénieniowy KP-6000-14/2.0, |Nr rysunku
(V)
DN200 10/10 K@ NN ) KP-8000-14/2.0; KP-10000-14/2.0, KP-6000-15000-14/2,0-00
2 KP-12000-14/2.0, KP-12000-14/2.0




