6.8.14 Tabela krétcon: Jone tedmiczne:
20 o — Twytwerca FPU KI'NIND
it.12 = Dzmaczenie krotgcjx Przeznaczenie .| Cisniente ooliczeniawe Po [MPal 1.5

1
2
1 : 51.1/4 61 1/2" 6 3.| Nojwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [barl 13.0
| ) K1 m%g:gﬁ%?ﬁgé] Przytqczenlowy Tabela grubogci min. : 4.| Cisnienie préone PT [bar] 21.45
" 5. | Nojwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmox. [°C] 50
3 ‘“l : |_ g g. ﬁ: bezpleczehsta Nozwa czesci gﬂn?gnét]: 6.| Najnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [°C] -20
\ t ' & v 7.| Pojemnost Zbiornika V [L1{700 , 900 , 1000 , 1500
P I 6172 Przytaczeniowy Plaszcz 3.% 8 [Hedion PoTetTE T o]
\ & K5 G1/2* Manomet r Dno el ipsoidalne 3.08 . Wogn
K6 WR-175 Wyczystka rewizyjna
Uwag! ¢
Tabela kroCcow 1. Zbiarnik zoprojektowono i wykonano zgodnie z Dyrektywq 2014/68/UC
Tabela wielkosci: przytaczeniowych: 0raz Warukani UDT WUDT/UC/2003
Typ zbiomika Roozaj Numer - kotegoria zogrozenia: IV - modut: G - grupa ptynu: 2
[rn] [mn] [mn] [mn] krééca | arkusza 2. Zokres baoh dla Zb=0.7 zgohie z WUDT-UC-D-W/11.2005 tab. 3 pkt 6
KP-700-15/0.9 720 1560 360 360 G1.1/4* 3/11 - badonia wizualne 100%
KP-900-15/0.9 1040 1880 650 500 Gl.1/2 | 4/11 3. Dna elipsoidalne powinny oopowiadaé w zokresie wymiartw PN-75/M-35412
KP-1000-15/0.9 1200 2040 750 500 =3 S/11 4. Blache zamawiot w klosach A, B [ub C wg PN-EN 10029:2011
KP-1500-15/0.9 1980 2620 750 500 DNS0 6/11 5. Eksploatacyjny naddatek gruboscl sclonk! wynos! 0.5m
IN6S 7M1 6. Dopuszcza sie zomione materiatu P355GH na P35H [ub P3SENLL
St N0 [ 611 b P3SN - zgoohle z WUDT-UC-WO-0/00 pkt 4.4
Podz.1:1 o | ot 7. ¥ pazyc)1 12 wykenot otwer kantralny M
DNL2S | 10/11 8. W korkoch G2* dopuszcza sie wykonanle otwortw gwintowonych
S$2 - Wariont II DNISO | 11711 pod zowor bezpleczenstwa | zowdr spustowy
Podz.1:1 9. W zbiomiku KP-700-15/0.9 podstowe tabliczki fobrycznej cbrocic
w lewo 0 30° od osl zbiomika
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|—N 16. | Tobliczka fabryczna 95x65x1 PN-EN 10028-7 1 1.4541
1 15. |Podstowa tobliczki fobrycznej 235x100x4 PN-EN 10028-2 1 P355GH
I 5 14. |Pierécief uszczelniajqcy #35.2x5.7 2 Guma
I S = - 13. | Podktacka spawalnicza 2810x40x4 (wariant I) PN-EN 10028-2 2 P3556H
1= = "\—_“PS Nr 135/06/066 12. | Podstawa uchwytu transportowego 110x30x4 PN-EN 100282 | 2 PASIGH
st 2 11. [ Uchwyt tronsportowy BOxBOx#40x6 PN-EN 10028-2 2 P355GH
10. |Podstowa podpory #120x#18x10 PN-EN 10028-2 3 P355GH
9. | Podpora - ceownik g/w C100x665 PN-EN 10279 3 S235IR
1 -7 2 - Wariont I 8. |Korek G2' 6<x70x33 PN-EN 10273 2 P3556H
I “Podz 11 7. |Kreclec spustowy G2* 976,15 PNEN 102163 | 1 PITH
6.8.14 | 10 - 6. |Kréciec zoworu bezpleczenstwo G2 #76.1%25 PN-EN 10216-3 1 P3SoNH
| 45 5. | Kréclec przytaczeniowy (wg tobeli krotcow) Wg rysunku 2 Wg rysuku
5 | 4. |Kréciec monametru / przytqczeniowy G1/2° #30x35 | PN-EN 10216-3 2 P355\NH
3. | Wyczystka rewizyjna WR-175-15 WR-173-15-00 2
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