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0 N Done Techniczne
4 1. | Wytworca PPU KDMNIND
=S 2. | Cisnienie obliczeniowe Po [MPal 4.0
3. | Najwyzsze dopuszczalne cisnienie PS [barl 40.0
K§ 4. | Cisnienie prébne PT [bar] 57.2
PDdZ 1 s 1 3. | Najwyzsza dopuszczalna temperatura TSmox. [°C)) 50
' ' 6. | Najnizsza dopuszczolna temperatura TSmin. ['C -20
I 5 10 03 7. | Pojernost zbiornika Vv 011700, 1000, 1250, 1500
| 3 Powietrze (ub azot
1 U\ g 8.| Vediun lub argon
I 409 e
og :
WPS Nr 135/06/153 1. Zbiornik zaprojektowano i wykonano zgodnie z Dyrektywq 2014/68/LE
oroz_Warunkami UDT WUDT/UC/2003
[ (P K - kategoria zogrozenia - IV - moout - G - grupa ptynu - 2
% s 2. Zokres badah: dla zb=0.85 wg WUDT-UC-WO-W/11:01.2005-Toblica 3 pkt 4
= ) | 7b=0.83 23% ztqcza cowodowe 50% ztacza niecbwodowe
Radzaj badort: badonia nieniszczqce (radiografia lub ult radzwieki)
/ — - bodonia wizualne 100%
" r% Efgi 3. Dna elipsoidalne powinny odpowiodat w zakresie wymiartw PN-75/M-33412
B = 4. Blache zomawiat w klasach A. B lub C wy EN 10029:2011
<
I D P d 1 , 1 o e 5. Eksploatocyjny noddatek grubosci scionki wynosi 0.3mm
El | o \ 00z ! = \ 12 6. Przekroje przez kotnierze pokozono w spostl unowny w zokresie ntworéw pod &ruby
=)
#1920 ¢ | #87 9 1 o ¥ Kotnierze nolezy spawot tak. oby otwory pod éruby nie byty w osiach gtawnych.
? i = \\ a byty symetrycznie rozmieszczone wzgledem osi.
F | ¥ 7. Dopuszcza sie zomione nateriotu P335GH na P335NH (ub P33INLI
| = ~ lub P333NL2 - zgoohie z WUDT-UC-WO-00 p.4.4
> ’ B. W korkoch G2" dopuszcza sie wykonone otworéw gwintowanych pod zowor
bezpieczenstwa | zowdr spustowy.
|
6. | Tobliczka fobryczna 1x65x95 PN-EN 10028-7] 1 P3550H]
5. | Podktooka tabliczkifabrycznej 4x100x235 PN-EN 10028-2| 1 P3556H|
~ 9 o8] AN 4. | Pooktadka spawalnicza 6x40x2B0S PN-EN 10028-2| 2 P335GH]
- j[TK - 3. | Pierécieh uszczelniajocy #55.2x2.7 2 Guma
2. | Podstawa uchwytu tronsportowego 4x50x110 PN-El 0282 2 P355GH|
WPS Nr 135/06/133 1. | Uchwyt transportony 6xB0xB0x@40 PN-EN 100282 2 | PooolH
0. | Podstawa nogr 10xg120x218 PN-EN 10028-2] 3 P3536H
9. | Nogo ceownik g/w C100x663 PN-El 279 3 S233IR
8. | Wyczystka rewizyjna WR-185-40 WR-185-40-00 2
7. | Kréciec przyloczeniony (wg tobeli krbéctw) wg_rysunku 2 wg_rysuky
6. | Korek G2* 6X70x33 PN-EN 10273 2 P333GH
5. | Kréciec spustowy G2" #90x30 IPN-EN 10273 1 P335NH
4. | Kriciec zoworu bezpieczefistwa G2* #90x40 PN-EN 10273 1 P335NH
Tobela kré¢cow 3. | Kraciec G1/2" #30x40 PN-EN 10216-2] 2 P339NH
przytaczeniowych [ 2. | Ploszcz 10x2835xA PN-EN 10028-2| 1 P3336H
1.| Dno elipspidalne #900x10 Hc=275 PN-EN 10028-2] 2 P335GH
Rodzoj Numer Tobela kraccaw Poz | NazWo czesci Nr normy N?SE Materiolf Masa | Uwogi
krotca arkusza i sztul
T — Oznaczenie Rodzaj krotca Przeznoczenie Ronstrionot ; Fydio K - T 07 ogaiatial Formot | o | Aries
Tobela wielkosci . G1.1/74", G1.1/2", Go" Rysowat WMydto K = 21 2017.07.14 catkonita
T . 3 GL.1/2" 3/8 K1 DNS0. DN6S, DNBO. D100 | Przytaczeniony Sprawdzi t §Trukszvn M. g S 2017.07.14 1 : 15 A3 1/8
yp v . Zotwierdzit | = [Smorowski P 2017.07.14
Zolornika ) o G2 4/8 K2 G2 Zawor bezpieczefistwa | ekccrel ol g
Tabela gruoosci minimalnych IR 560 DNS0 5/8 K3 G" Spust TONING
Nozwo czeéci | go min KP-1000-40/0.9 | 1200 2040 DN6S 6/8 k4 G1/2" Przytoczentony r— Ty LT
Dro 7.33 KP-1250-40/0.9 | 1590 2430 DNBO 7/8 K3 Gl/2 Manaret r 7b . -700- . - - .
iornik cisnieniow - - - -
Ploszcz B.67 KP-1500-40/0.9 | 1980 2620 DNLOO 8/8 K6 2 x WR-185 | Wyczystka rewizyjna Y KP-1000-40/0.9 KP-1500-40/0.9| KP-700-1500-40/0.9-00




