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Dane techniczne:

1.] Wytworca PPU KOMNIND
2.| Cisnienie obliczeniowe Po [MPal 3.0
3.| Najwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [harl 30.0
4.| Ciénienie praone PT [barl 71.9
5.| Najwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmax. [°C] 30
6.| Najnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [°C] -20
7.| Pojemnost zbiornika V [L1| 700/1000/1500
8.| Mediun powietrze lub oznt [ub argon
Uwagi :

1. Zbiornik zoprojektowano i wykonano zgodnie z Dyrektywa 2014/68/UE

oroz Warunkomi UDT WUDT/UC/2003

- kategoria zogrozenia: IV

- modut: G

- grupa ptynu: 2

2. Zakres bador dlo zb=1.0 zgoonie z WUDT-UC-WO-W/11.2005 tob. 3 pkt 3

- zb = 1.0+ 50% ztaczo obwodowe, 100% ziqcza nieobwodowe

Rodzaj bodor: badonia nieniszczace (radiografia (ub ultrodzwieki)

- badania wizualne 100%

3. Dna elipspidalne powinny odpowiodat w zokresie wymiardw PN-75/M-33412
4. Blache zomowiaC w klasach A, B (ub C wg PN-EN 10029:2011
3. Eksploatacyjny noddatek grubosci scianki wynosi 0,5mm
6. W korkach G2" dopuszcza sie wykonanie otworéw gwintowonych
3 pod zawér bezpieczehstwa i zowdr spustowy
Tabela grubosci min. : 7. Dopuszcza sie zamiane materiatu P333GH na P339NH (ub P335NL1
Nazwa Czeéc| Grubost (ub P339NL2 - zgodnie z WUDT-UC-WO-D/00 pkt 4.4
go [rn] B. Wykono¢ otwory kontrolne: poz.12 - M4
Ptaszcz 9.24 9. W zbiorniku KP-700-30 podstowg tabliczki fabrycznej dorocit w lewo
Dno elipsaidalne 9.19 od 30° od osi zbiornika

| 00~ & 16. | Tobliczka fobryczna 95x6oxL PN-EN 100287 | 1 14541
: @ 19. | Podstawa tabliczki fobrycznej 295x100x4 PN-EN 10028-2 1 P333GH
€ ml : > 14. | Pierscien uszczelniajacy #93.2x9.7 2 Guma
t i BI/@ Tobe la krﬁﬁcﬁw 13. | Podktadka spawalnicza 6x40x2805 (dotyczy war.1) | PN-EN 10028-2 2 P333GH
. MSIANEI] ! przytoczeniowych: 12. | Podstawa uchwytu transportowego 4x50x110 PN-EN 10028-2 | 2 P355GH
— : Radzoj Numer 11. | Uchwyt transportowy 6xB0xB0xe40 PN-EN 10028-2 2 P333CH
i A krotca | arkusza 10. | Podstowa podpory #120x818x10 PN-EN 10028-2 3 P355GH
i G1.1/4" 3/9 9. | Podpora - ceownik g/w C100x665 PN-EN 10279 3 S233JR
/ | I - Gl.1/2" 4/9 8. |Korek G2" 6<170x33 PN-EN 10273 2 P395NH
| | [N} n f " | _
68.14 | 1 | N} G2 5/9 7. | Kréciec spustowy G2" #90x32 PN-EN 10216-3 1 P335\H
i - DN30 6/9 6. | Kréciec zawaru bezpieczenstwo G2" #90x40 PN-EN 10216-3 1 P359NH
i Bt @6[\ DNB3 7/9 5. | Kréciec przytaczeniowy (wg tobeli krotcow) wg rysunku 2 wg rysunku
! T DNBO 8/9 4. | Kréciec manametru / przytaczeniowy G1/2" #40x30 | PN-EN 10216-3 2 P335NH
= N —— DN100 9/9 3. | Wyczystka rewizyjna WR-1B3-30 WR-183-50-00 2
10 ! Tabela krotcow: 2. | Plaszcz 2B62xAx12 (#924) PN-EN 10028-2 1 P355GH
@ —— 1. |Dno elipsoidalne #900x12 PN-EN 10028-2 2 P355GH
Oznaczenie 00z0) Przeznoczenie .
krocca , ) Nr rysunku [los¢ ) Mosa jedn.
pe— Pozyc jo|Nazwo czesci (b rormy e Moteriat kgl UWAGIL
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Tabela wielkodci: K1 DNGS,DNBO,DN100 | Pr2ytaczeniony Konst ruowet [ Mydto K. 2018.01.22.| Podziotka | Format | Mosa %E“;Dwm Arkusz
]
N " A B C D Kp Ge" Zowor bEZDiECZEﬁStWQ Rysowol f‘;n Mydlo K. é _g 2018.01.22.
yp Zoiornika [rm] [mm] [ [mm] K3 " Spust Sprawdzi ¢ 'é Trukszyn M. [ £ = 201B8.01.22. 1 : 10 A3 1/9
KP-700-50/0,9 720 1570 360 360 K4 GL/2" Przytaczeniowy Zotwierdzit Smorawsk i P. 2018.01.22.
KP-1000-50/0.9 1200 2050 730 500 K3 612" Monomet r Producent Nazwa . . S . Nr rysunku
KP-1500-50/0.9 1980 2830 730 500 K6 WR-185 Wyczystka rewizyjna K@MM[ZM@ Zb 1o lk cisnieniowy
KP-700-1500-50/0 9 KP-/700-1300-30/0,9-00




