17.18

A\

200

N

S3

e

'yl
od

6.8.16

9.10

WIDOKC "W

- amY

W=

Tobela kraccow
przytaczeniowych:

Done techniczne:

Rodza Nume r
kroéca | arkusza L.] Wytworca PPU KOMNIND

GR" /10 2.| Cisnienie obliczeniowe Po [MPal 1.1
NS0 4/10 3.| Najwyzsze dopuszczalne cisnienie PS [barl 11.0
DNGS s/10 4.| Cisnienie prdbne PT [barl 15.73
DNBO 6/10 5.| Najwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmax. [°C] 50
DN100 7710 6.| Nojnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [*C] -20
IN125 8/10 7.| Pojemnost zbiornika V [L1|  B000, 10000
DN150 9/10 8. | Mediun bovietrze tb ozt lub argp
DN200 10/10 Uwogi :

1. Zbiornik zoprojektowano i wykonano zgodnie z Dyrektywa 2014/68/UE

4 oroz Warunkomi UDT WUDT/UC/2003

- kategoria zogrozenia - [V

- modut - G

- grupa ptynu - 2

2. Zokres badan dla zb=0,7 zgodnie z WUDT-UC-WO-W/11:01.2005

tablica 3 pkt 6 - badanio wizualne 100%

. Eksploatacyjny noddatek grubosci scionki wynosi 0,5mm

3. Przekroje przez kotnierze pokozono w spostb umowny w zokresie otwordw

I 3
@ 4. Dno elipsoidalne powinno odpowiadat w zokresie wymiaraw PN-73/M-35412)
3

s , pod Sruby. Kotnierze nalezy spawat tok, oby otwory pod sruby nie byty

w osioch gtownych, o byty symetrycznie rozmieszczone wzgledem osi.

. Dopuszcza sie zamione materiatu P335GH na P355NH (ub P395NL1

13 (ub P339NL2 - zgoohie z WUDT-UC-WO-00 p.4.4

7. W karkach G2" dopuszcza sie wykononie otworéw gwintowanych pod zowor

bezpieczenstwa i zawar spustowy

B. W pozycjoch 10 i 14 wykono¢ otwor kontrolny M8.

KP-10000-11/1.6

18. | Tabliczka fobryczna 1x65x95 PN-EN 10028-7 1 1.4541
17. | Podstawa tabliczki fobrycznej 4x100x295 PN-EN 10028-2 1 P333GH
16. | Pierscien uszczelniajacy #93.2x2.7 2 Guma
1 19. | Paodktacka spowalnicza 5004x40x6 (dot. wariontu [)| PN-EN 10028-2 2 P335CH
/ 14. | Noktacka wzmacniajaca 347x447x100x8 PN-EN 10028-2 1
Tabela grubosci min.: 13. | Uchwyt #16x430 PN-EN 10273 1 P353\H
) Grubose 12. | Podstowa podpory #220x#26x10 PN-EN 10028-2 3 P355GH
Nazwo czesci -
go [mnl 11. | Podpora - ceownik C180x900 PN-EN 10279 3 S233JR
Plaszcz 5.1 10. | Podstowa uchwytu tronsportowego 220xB0xB PN-EN 10028-2 2 P333GH
Dno elipsoidalne 3.67 9. | Uchwyt tronsportowy 160x110x14x#60 PN-EN 10028-2 2 P333GH
9 B. |Korek G2" 6<x 70x33 PN-EN 10273 2 P339NH
Tobela wielkosci: 7. |Kréciec spustowy G2 #76x25 PN-EN 10216-3 | 1 P355\H
‘/ A B 6. | Krociec zaworu bezpieczefstwa G2" #76x23 PN-EN 10216-3 1 P335\H
] @ Typ Zbiomnika (mm] | [rm] 5. |Kraciec przytaczeniowy (wg tabeli kratcow) wg rysunku 2 wg rysunku
3 KP-8000-11/1.6 3330 | 4535 4. | Kréciec manamet ru/przytaczeniawy G1/2" #30x35 PN-EN 10216-3 1 P335NH
3 KP-10000-11/1.6 | 4330 | 9335 3. | Whaz rewizyjny owalny WROD-320/420-11 WRO-320/420-11-00] 1
S2 Tabela krbchu: 2. | Plaszcz 6xAX5043 (#1612) PN-EN 10028-2 1 P353GH
— 1. |Dno elipsoidalne #1600x6 Hc=446 PN-EN 10028-2 2 P353GH
mczenie k?égé Preezmaczente Pozyc jo[Nazwa czesci NlrUbrynsDurn[f u [1ose Materiat Mosa jedn. UWAGI
G2 D0 DNéG y szt [kg)
KL B0 INLOD DNies Przytaczeniony Konstruowal | Mydio K. 2018.01 08| Podziatka | Format | Mesa %Eéliowm Arkusz
& Ge" Zowor bezpieczenstwa Rysowat T Mydio K. 2 < 2018.01.08.
% o g;)ust Sprovdzit__| § Trokszyn g & oeore| 1:20 A3 1/10
K4 G1/2" Przytaczeniowy Zotwierdzit Smorowski P. 2018.01.08.
K5 G1/2 Manom?tr' Producent Nozwa | ' o | KP-8000-11/1 6 Nr rysunku
ke | WRD-320/420 Whoz rewizyjny oiornik cisnieniowy KP-8000-10000-11/1.6-00




