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Altlas Copco

Szanowny Kliencie,
Dziekujemy za wybér naszego produktu.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy w catosci przeczytac instrukcje obstugi
i Scisle jej przestrzegad. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
powstate w wyniku nieprzestrzegania lub niezastosowania sie do tej instrukcji.

W przypadku ingerencji w urzadzenie w jakikolwiek sposdb inny niz procedura
opisana i okreslona w instrukcji gwarancja wygasa, a producent jest zwolniony z
odpowiedzialnosci.

Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do opisanego zastosowania.

Atlas Copco nie gwarantuje przydatnosci do jakiegokolwiek innego celu.
Atlas Copco nie odpowiada rdwniez za szkody nastepcze wynikajace z
dostawy, wtasciwosci lub uzytkowania tego urzadzenia.

Wersja: 2025-1

Ostatnie zmiany: kwiecieh 2025
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1 Wskazdéwki bezpieczenstwa

1 Wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy sprawdzié, czy instrukcja odpowiada typowi produktu.
Nalezy przestrzegac wszystkich uwag i wskazéwek zawartych w tej
instrukcji. Zawiera ona istotne informacje, ktérych nalezy

przestrzegac przed montazem i w jego trakcie, podczas eksploatacji i

konserwacji. Dlatego instrukcje muszg uwaznie przeczytac zaréwno technik, jak i
odpowiedzialny uzytkownik lub wykwalifikowany personel.

Instrukcja musi by¢ zawsze dostepna w miejscu pracy czujnika punktu rosy. W
razie niejasnosci lub pytan dotyczacych instrukcji lub produktu nalezy
skontaktowac sie z producentem.

OSTRZEZENIE!

Sprezone powietrze!

Kazdy kontakt z gwattownie uchodzacym powietrzem lub
rozrywajacymi sie czesciami instalacji sprezonego powietrza

moze prowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet smierci!

« Nie przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego zakresu cisnienia
(patrz etykieta czujnika).

o Stosowac wytgcznie cisnieniowo szczelne materiaty montazowe.

« Nie dopusci¢, aby uchodzace powietrze lub rozrywajace sie czesci
przyrzgdu uderzyty osoby.

e Podczas prac konserwacyjnych instalacja musi by¢ pozbawiona cisnienia.
OSTRZEZENIE!
Napiecie zasilania!
Kazdy kontakt z czesciami produktu pod napieciem moze

spowodowac porazenie pradem, ktére moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen, a nawet smierci!

e Przestrzegac wszystkich przepiséw dotyczacych instalacji elektrycznych.

« Podczas prac konserwacyjnych system musi by¢ odtgczony od wszelkich
zrédet zasilania.

o Wszelkie prace elektryczne przy systemie moze wykonywac wytgcznie
upowazniony, wykwalifikowany personel.

H
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1 Wskazdéwki bezpieczenstwa I

UWAGA!
Dopuszczalne parametry pracy!

Przestrzegad dopuszczalnych parametréw pracy; praca
poza tymi parametrami moze prowadzic¢ do
nieprawidtowego dziatania i uszkodzenia przyrzadu lub
instalacji.

o Nie przekraczac dopuszczalnych parametréw pracy.

« Upewnic sie, ze produkt pracuje w dopuszczalnych granicach.

o Nie przekracza¢ gérnych ani dolnych granic dopuszczalnej temperatury i
ciSnienia sktadowania i pracy.

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa
« Zabrania sie uzywania produktu w strefach zagrozonych wybuchem.

« Przed montazem i eksploatacjg oraz w ich trakcie nalezy przestrzegad
przepiséw krajowych.

Uwagi
o Zabrania sie demontazu produktu.
« Do prawidtowego montazu produktu zawsze uzywac klucza.
UWAGA!
Nieprawidtowe dziatanie moze wptywad na wartosci pomiarowe!

Produkt musi by¢ prawidtowo zamontowany i
regularnie konserwowany, w przeciwnym razie moze
dawac btedne wartosci pomiarowe, prowadzace do
btednych wynikow.
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1 Wskazdéwki bezpieczenstwa

Przechowywanie i transport

o Temperatura przyrzadu podczas transportu musi wynosi¢ -30 ... +70°C.

« Do transportu zaleca sie uzywac opakowania dostarczonego z przyrzgdem.

« Temperatura sktadowania przyrzadu musi wynosic¢ -20 ... +50°C.

Podczas przechowywania unika¢ bezposredniego promieniowania UV i stonecznego.

« Wilgotnos¢ podczas sktadowania musi wynosi¢ <95% rH, bez kondensacji.

2 Zastrzezone znaki towarowe

Znak towarowy Wtasciciel znaku towarowego

MODBUS® Modbus Organization, Hopkinton, USA
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3 Zastosowanie I

3 Zastosowanie

DP T20, DP T60, DP T100, DP T20 P, DP T60 P i DP T100 P to przemystowe czujniki
punktu rosy do pomiaru punktu rosy i powigzanych parametréw w sprezonym
powietrzu lub gazach technicznych w okreslonych warunkach pracy.

DP T20, DP T60 i DP T100 mierzg punkt rosy, temperature i wilgotnos¢. DP T20 P,
DP T60 P i DP T100 P mierza dodatkowo cisnienie.

Parametr Jednostka domysina
Temperatura °C

Wilgotnos¢ % rH

Punkt rosy °C Td
Cisnienie bar(g)

Czujniki punktu rosy sg przeznaczone gtéwnie do instalacji sprezonego powietrza w
srodowisku przemystowym i nie zostaty opracowane do stosowania w strefach
zagrozonych wybuchem. W sprawie uzycia w strefach zagrozonych wybuchem nalezy
skontaktowac sie z producentem.

4 Cechy

R6zne modele dla réznych zakreséw pomiarowych:
oDP T20 i DP T20 P mierzg do -20°C Td.

°DP T60 i DP T60 P mierzg do -60°C Td.

oDP T100 i DP T100 P mierza do -100°C Td.

Wyswietlacz do odczytu wartosci na miejscu. Mozna go obracac¢ w
poziomie o 340°, co utatwia odczyt.

Wyjscia sygnatowe: analogowe (3-przewodowe 4 ... 20 mA) i Modbus/RTU.
Pomiar cis$nienia.
Obudowa IP65 - solidna ochrona w trudnym srodowisku przemystowym.

Bardzo krétki czas odpowiedzi zapewnia bezpieczng i niezawodng
sygnalizacje wyjscia punktu rosy poza dopuszczalny zakres.

Wysoka dokfadnos$¢ pomiaru punktu rosy + 2°C Td.
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5 Dane techniczne

5 Dane techniczne

5.1 Informacje ogodline

Cce

Parametry

Standardowa jednostka punktu
rosy: °C Td Standardowa jednostka
temperatury: °C, inne jednostki: °F,
K Standardowa jednostka
wilgotnosci: % rH Standardowa
jednostka cisnienia: bar (g)

Zasada pomiaru

Metoda pojemnosciowa i metoda czestotliwoSciowa

Zakres pomiarowy

Typ Zakres
Punkt rosy -20 ... +50°CTd O
Wilgotnosc¢ ... 90 % rH -30 ...
DP T20 wzgledna +70°C0...1,6
DP T20 P Temperatura MPa
Cisnienie
Punkt rosy -60 ... +20°CTd O
Wilgotnos¢ ... 90 % rH -30 ...
DP T60 wzgledna +70°C0...1,6
DP T60 P Temperatura MPa
Cisnienie
Punkt rosy -100 ... +20°CTd O
Wilgotnosc ... 90 % rH -30 ...
DP T100 wzgledna +70°CO0...1,6 MPa
DP T100 P Temperatura
Cisnienie

Czujnik

DP T20/DP T20 P/DP T60/DP T60 P: polimerowy
DP T100/DP T100 P: QCM + polimerowy Czujnik
temperatury: Pt100 Czujnik cisSnienia:
piezorezystancyjny

Medium mierzone

Powietrze, argon, 02, N2, CO2*

Czas odpowiedzi (T90)
@4 I/min

DP T20 0°CTd 2-20°CTd=50s
DPT20pP |-20°CTd—-0°CTd)=35s

DP T60 0°CTd--60°CTd =280s
DPTE0O P |-60°CTd—->0°CTd =65s

DP T100 0°CTd—-»-80°CTd=420s
DPT100P -80°CTd—-»>0°CTd =90 s
Temperatura otoczenia 0... +50°C
Wilgotnos¢ otoczenia 0...95% rH
Cisnienie robocze -0,1...1,6 MPa
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5 Dane techniczne

Materiat obudowy

Obudowa: stop aluminium Gwint
przytgczeniowy: stal nierdzewna 1.4301
(SUS 304) Ostona wysSwietlacza: PC + ABS

Stopienh ochrony

IP65

Wyswietlacz WysSwietlacz OLED 0,66"” do prezentacji wartosci
mierzonej i jednostki, obrotowy w poziomie o 340°**
Wymiary Patrz rysunek wymiarowy na stronie 11

Gwint wkrecany

Gwint G %2" (ISO 228/1)

Masa

180 g

* Dla CO2 zakres pomiarowy DP T60 i DP T60 P jest ograniczony do -40°C Td. **
Sita przy obracaniu nie moze przekracza¢ 3,0 N.m.

5.2 Dane elektryczne

Zasilanie

15 ... 30 VDC

Pobér pradu

50 mA @ 24 VDC

5.3 Sygnaty wyjsciowe

Wyjscie analogowe

4 ... 20 mA, 3-przewodowe

Skalowanie wyjscia analogowego

Typ Skalowanie

DP T20 4 mA = -20°C Td

DP T20 P 20 mA | = +50°C Td
DP T60 4 mA = -60°C Td

DP T60 P 20 mA |= +20°CTd
DP T100 4 mA = -100°C Td
DP T100 P 20mA |= +20°CTd

Wyjscie Modbus

Modbus/RTU

Komunikacja Modbus

Tryb: RTU Predkos¢ transmisji: 19200 Adres
urzadzenia: 2 ostatnie cyfry numeru seryjnego
Ramka / parzystosc¢ / bit stopu: 8 / N/ 1 Czas
odpowiedzi: 1 sekunda Opdznienie odpowiedzi: 0
ms Odstep miedzy ramkami: 7 znakéw
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5 Dane techniczne

5.4 Dokiadnos¢

Doktadnos$¢é

Punkt rosy:
+1 °CTd (0 ... 20°C Td)
+2°CTd (-70...0/ +20 ... +50 °C Td)
+3 °C Td (-100 ... -70 °C Td)
Temperatura: = 0,3°C
Cisnienie: 0,5% FS

Powtarzalnos¢ punktu rosy

+0.5 °C

Podana doktadnos¢ przy

Temperatura otoczenia/procesu 23 °C £ 3 °C
Wilgotnos¢ otoczenia/procesu <95% rH, bez
kondensacji Przeptyw powietrza > 2 I/min na
koncédwce czujnika

Natezenie
przeptywu

Aby uzyskac krotki czas odpowiedzi, nalezy
zapewnic przeptyw 2... 5 I/min na koncowce czujnika.

Wskazowka: przy uzyciu komory pomiarowej
z szybkoztaczem komora utrzymuje ten
przeptyw przy cisnieniu > 0,3 MPa.

10
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6 Rysunek wymiarowy E—
6 Rysunek wymiarowy
Jednostka: mm
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— 7 Montaz

7 Montaz

Przed montazem urzgdzenia nalezy sprawdzi¢, czy w opakowaniu znajdujg sie
wszystkie wymienione ponizej elementy.

llos¢ Opis

1 Jeden z ponizszych czujnikédw punktu rosy:
. DPT20, DP T60, DP T100: 3-przewodowe wyjscie analogowe i
wyjscie Modbus/RTU

e« DPT20P, DPT60 P, DP T100 P: 3-przewodowe wyjscie
analogowe i wyjscie Modbus/RTU, zintegrowany czujnik cisnienia

1 Zaleznie od zamdwienia: wtyk M12 lub kabel M12

1 Instrukcja obstugi

1 Certyfikat kalibracji

12 DP T20/T60/T100/ T20 P/T60 P/T100 P



7 Montaz e

7.1 Wymagania montazowe

e Czujnik punktu rosy jest przeznaczony wytacznie do uzytku w pomieszczeniach! Przy
montazu na zewnatrz musi by¢ chroniony przed promieniowaniem stonecznym i
deszczem.

o Zdecydowanie odradza sie trwaty montaz czujnika punktu rosy w
wilgotnym srodowisku, ktére zwykle wystepuje bezposrednio za wylotem
sprezarki.

« Do prawidtowego pomiaru przeptywajgce powietrze lub gaz musi omywac
kohcéwke czujnika. Mozna to zapewni¢ komorg pomiarowa.

Przy montazu bez komory pomiarowej urzadzenie nalezy wsuna¢ na
wymagana gtebokos¢, jak opisano w rozdziale 7.2.3
Montaz bez komory pomiarowej.

« Wymagania dotyczace orientacji czujnika

Urzadzenie montowad
wytgcznie w zalecanym
obszarze, jak pokazano na
rysunku po lewe;.

Kat miedzy urzgdzeniem a

8 \ ] srodkowgq linig pionowg rury
- musi by¢ wiekszy niz 30°.
. % Montaz do géry nogami jest
\><,’ niedozwolony:.
7 N
-
UWAGA!

Nieprawidiowy montaz przyrzadu moze powodowac btedny
pomiar.

DP T20/T60/T100/ T20 P/T60 P/T100 P 13
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7 Montaz

7.2 Procedura montazu

7.2.1 Montaz z komora pomiarowa z szybkoztaczem

Purge to
ambient

T

Measuring
chamber

I

Compressed air pipg ———»

14

1. Zamontowad czujnik na

komorze pomiarowej za pomoca
przytgcza G1/2”.

2. Upewnic¢ sie, ze czujnik jest
szczelnie uszczelniony - w tym
celu nalezy uzy¢ pierscienia
uszczelniajgcego czujnika.

3. Podtaczy¢ komore

pomiarowq do instalacji
sprezonego powietrza za
pomocg szybkoztacza. Przed
podtgczeniem upewnic sie, ze
czujnik punktu rosy jest
wkrecony w komore. Komora
pomiarowa wytwarza przeptyw
ptuczacy.

DP T20/T60/T100/ T20 P/T60 P/T100 P



7 Montaz e

7.2.2 Montaz z obejsciowa komora pomiarowa

Obejsciowa komora pomiarowa umozliwia dwie metody montazu.
Metoda 1: montaz obejsciowy z petnym przeptywem Metode stosuje
sie, gdy caty strumien powietrza przeptywa przez komore pomiarowa.

1. Podtaczy¢ wlot komory wezem teflonowym 6 mm do

instalacji. Wskazéwka: caty przeptyw musi przechodzi¢ przez
komore pomiarowa. Zapewni¢ odpowiedni przeptyw, aby uzyskacd
krotki czas odpowiedazi.

2. Podtaczy¢ wylot komory do instalacji za pomocg szybkoztgcza 6 mm
do weza.
Szczeg6ty na rysunku ponizej.

L. Full flow out
Jn_
——  Measuring
'| _" chamber
Full flow in
=

DP T20/T60/T100/ T20 P/T60 P/T100 P
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7 Montaz

Metoda 2: montaz obejsciowy Wskazéwka: aby uzy¢ komory pomiarowej
w obejsciu, nalezy zapewni¢ roznice cisnien miedzy P1 i P2, jak pokazano
na rysunku ponizej.

1. Podtgczy¢ wlot komory do instalacji rurowej. 2. Podtgczy¢ wylot komory do
instalacji rurowej w miejscu, gdzie

ciSnienie jest na pewno nizsze niz ciSnienie na wlocie.

Wskazowka: réoznica cisnien P1 > P2 jest konieczna do wytworzenia
przeptywu obejsciowego przez komore. Bez réoznicy cisnien miedzy P1 i
P2 nie bedzie przeptywu przez komore, przez co czas odpowiedzi bedzie
bardzo dtugi lub urzadzenie w ogdle nie zareaguje na zmiany punktu
rosy.

®
)
L. Full flow out
Measuring '._ ;l
chamber
P{ = P2
P1 Compressed air pipe P2

—_l—
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7 Montaz e

7.2.3 Montaz bez komory pomiarowej
Jest to montaz w petnym przeptywie. Czujnik znajduje sie w rurze.

Metoda 1: montaz w krédécu

o Urzadzenie montowad

© wytgcznie przy instalacji
pozbawionej cisnienia.

e Sprawdzi¢ wymiar krédca i
upewnic sie, ze co
najmniej 1/3 kohcowki

G1/2 czujnika znajduje sie
wewnatrz rury.

<=34.0 mm

>=10.5 mm

« Gwint wewnetrzny krécca
musi by¢ G 1/2".

DP T20/T60/T100/ T20 P/T60 P/T100 P
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7 Montaz

Metoda 2: montaz z adapterem gwintu NPT

~

G1/2"

— 5
<=17.0 mm: ' " 31.5 mm

[
>=10.5 mm |

7.3 Demontaz czujnika punktu rosy

Urzadzenie montowad
wytacznie przy instalacji
pozbawionej cisnienia.

Sprawdzi¢ wymiar
kré¢ca i upewnic sie, ze
Co najmniej 1/3
kohcoéwki czujnika
znajduje sie wewnatrz
rury.

Adapter gwintu stuzy do
przejscia z gwintu G 1/2"
po stronie czujnika na
przytacze procesowe
NPT 1/2".

Wykreci¢ urzgdzenie z komory pomiarowej lub z kré¢ca. Przed demontazem
czujnika punktu rosy upewnic sie, ze instalacja jest pozbawiona cisnienia.

18 DP T20/T60/T100/ T20 P/T60 P/T100 P
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7 Montaz e
7.4 Podtaczenie elektryczne
Przyporzadkowanie pinow ztacza M12
Pin1 Pin 2 Pin 3 Pin 4 Pin 5
+Ia -V, +V, D+ D-
Brazowy Biaty Niebieskd Czarny Szary
Legenda przyporzadkowania pinéw
+la Aktywny sygnat 4 ... 20 mA D+ Modbus/RTU data +
-\Vg Ujemne napiecie zasilania D- Modbus/RTU data -

+Vg Dodatnie napigcie zasilania

UWAGA!

Nie dokrecad¢ wtyku M12 na site. Moze to uszkodzi¢ piny

ztacza.

7.5 Podtaczenie do urzadzen klienta

Rysunek ponizej pokazuje podtaczenie wyjs¢ do urzadzen klienta. Na
rysunku Atlas Instrument oznacza DP T20, DP T60, DP T100, DP T20 P,

DP T60 P lub DP T100 P.

DP T20/T60/T100/ T20 P/T60 P/T100 P

Atlas . Customer
Instrument Equipment
+Ve ﬁ'\" DC
: - /supply
. Y
Aﬁ“‘\.{:urrent
+1a 4)%_|_\xl'jl meter
D+ L Ios] [Modbus
} /RTU
D- P master
RS-485
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8 Wyswietlacz

8 Wyswietlacz

Czujniki punktu rosy tej serii sg wyposazone w wyswietlacz. Wyswietlacz
pokazuje biezgce wartosci punktu rosy, temperatury, wilgotnosci i cisnienia.

8.1 Wyswietlane wartosci

Wyswietlacz automatycznie przetacza wszystkie wartosci co 3 sekundy. Oznacza
to, ze co 3 sekundy pokazuje kolejno biezgce wartosci punktu rosy,
temperatury, wilgotnosci i ciSnienia.

8.2 Obrét wyswietlacza

Wyswietlacz mozna tatwo obréci¢ o 340°, dopasowujac go do miejsca montazu.
W tym celu poluzowad¢ dwie Sruby imbusowe po obu stronach czujnika punktu
rosy. Nie wykrecac ich catkowicie, tylko poluzowac. Teraz mozna obrécic

wyswietlacz o 340°. Po uzyskaniu zgdanego potozenia dokreci¢ obie sruby
imbusowe, aby zablokowac wyswietlacz.
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9 Wyjscia sygnatowe

9.1 Wyjscie analogowe

Czujnik punktu rosy ma 3-przewodowe wyjscie analogowe o zakresie 4 ... 20 mA.
Jest to aktywne wyjscie pradowe.

9.1.1 Skalowanie

Ponizsza tabela przedstawia standardowe skalowanie wyjscia analogowego.

Typ Skalowanie

DP T20, DPT20 P gomnﬁA _ ;-250(;"CCT'I('jd
DP T60, DPT60 P gomrﬁA : ;6ZOSECTTdd
DP T100, DPT100 P gomrﬁA _ ;12000°°CC TTdOI

W sprawie innych zakreséw nalezy skontaktowac sie z producentem. Wyjscie
analogowe mozna przypisa¢ do temperatury, punktu rosy lub wilgotnosci.

9.2 Interfejs Modbus/RTU

Domyslne ustawienia interfejsu Modbus:

Tryb RTU
ranermisi 19200
Adres urzgdzenia 2 ostatnie cyfry numeru seryjnego

Ramka / parzystosc / bitstopu 8 / N/ 1

Czas odpowiedzi 1 sekunda
Opdznienie odpowiedzi 0 ms
Odstep miedzy ramkami 7 znakow

Komunikat odpowiedzi zwracany przez urzadzenie do mastera:

« Kod funkcji: 03
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Kolejnos¢ bajtéw przedstawia ponizsza tabela.

Kolejnos¢ bajtow dla danych 2- i 4-bajtowych

Kolejnos¢ sekwencja Typ
bajtéow danych
1st 2nd 3rd 4th

Bajt 1 Bajt 0 Bajt 3 R;M "
1-0-3-2 (MMMMMMMM#*) | (MMMMMMMM *) QEEEEEE&KEM '\%MM ) FLOAT 3}
. Bajt 0 Bajt 3 . UINT32
-0-3- Bajt 1 Bajt 2
1-0-3-2 ) LSB MSB ) INT32
1-0 Bajt 1 Bajt 0 UINT16
MSB LSB INT16
1-0 Bajt 1 Bajt 0 UINTS8
XXX * DATA INT8
Kolejnos¢ bajtow dla danych 8-bajtowych
Kolejnos¢ Sekwencja Typ
bajtow danych
1st | 2nd 3rd 4th 5th 6th 7th 8th
_N_-2_.9_ ‘ ‘ ‘ Definiowane ]
1-0-3-2 Bajt 1 Bajt 0 Bajt 3 | Bajt2 | Bajt5 | Bajt 4 Bajt 7 Bajt6 orzez
5-4-7-6 \ | | uzytkownika |

* S: znak, E: wyktadnik, M: mantysa, XXX: brak wartosci
Objasnienie MSB i LSB

MSB

MSB oznacza najpierw najbardziej znaczgcy baijt (kolejnos¢ Big-Endian).

Przyktad: jesli system nadrzedny stosuje kolejnos¢ MSB first, a 4-bajtowa
liczba zmiennoprzecinkowa zostanie odebrana ze slave’a (czujnika) w
kolejnosci Bytel-ByteO- Byte3-Byte2, master musi zmieni¢ kolejnos¢
bajtéw na Byte3-Byte2-Bytel-ByteO, aby poprawnie wyswietli¢ wartosc.

LSB

LSB oznacza najpierw najmniej znaczacy bajt (kolejnos¢ Little-Endian).

Przyktad: jesli system nadrzedny stosuje kolejnos¢ LSB first, a 4-bajtowa
liczba zmiennoprzecinkowa zostanie odebrana ze slave’a (czujnika) w
kolejnosci Bytel-ByteO- Byte3-Byte2, master musi zmieni¢ kolejnos¢
bajtéw na Byte0-Bytel-Byte2-Byte3, aby poprawnie wyswietli¢ wartos¢.

22
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9.2.1 Tabela Holding Register dla Modbus/RTU
Rejestr
Modbus OplS kanatu ozdacziyst/ :l-ya’:lych DI’Duar:)eslé
Address P g
2000 Group ID R INT16U 2 bajty
2001 Device ID R INT16U 2 bajty
2002  Numer seryjny R INT32U 4 bajty
2004 FW/HW R INT16U 2 bajty
2005 Data kalibracji R DOUBLE 8 bajtow
2009 Liczba dni waznosci od daty kalibracji R INT16U 2 bajty
2010 Numer kanatu pomiarowego R INT16U 2 bajty
2011 Nazwa urzgdzenia R string 16 bajtow
Alternatywna jednostka wilgotnosci - INT16U 2 bajty
jeden bajt w bajcie 0 rejestru holding
2100 (szczegdty w tabeli ,,unit” na R/W
nastepnej stronie)
2101 Cisnienie statyczne (w bar(g)) R/W FLOAT 4 bajty
2103 Cisnienie atmosferyczne (w hPa) R/W FLOAT 4 bajty
Jednostka+rozdzielczos¢+typ INT16U 2 bajty
2200 danych punktu rosy R
Jednostka+rozdzielczos$¢+typ INT16U 2 bajty
2201 danych wilgotnosci alternatywnej R
Jednostka+rozdzielczos$¢+typ INT16U 2 bajty
2202 danych cisnienia R
Jednostka+rozdzielczos¢+typ INT16U 2 bajty
2203 danych temperatury R
2300 Status R INT16U 2 bajty
Warto$¢ kanatu FLOAT 4 bajty
2301 punktu rosy R
Wartos¢ kanatu 4 bajt
2303 wilgotnosci alternatywnej R FLOAT d
Warto$¢ kanatu FLOAT 4 bajty
2305 cisnienia R
Warto$¢ kanatu FLOAT 4 bajty
2307 temperatury R
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Kanat ,,Unit+Resolution+Data type”

o Pierwszy bajt to jednostka.

1 |°C 8 |a/kg 36 |MPa(g)
2 |°F 9 g/m3 38 |bar(g)
3 %rH 30 ppm[v] 39 |psi(9)
4 |°C Td 31 °C Td atm. 54 | g/m3 atm.
5 |°F Td 32 °F Td atm. 55 'mg/m3 atm.
7 mg/m3 35 ITPa(g)

o Drugi bajt:

Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit2 Bitl BitO

Typ danych: Rozdzielczos¢:
0 float 1 4-bajtowa liczba 00
catkowita bez znaku 2 double 1 0.0

2 0.00

3 0.000

4 0.0000

- Kanat ,,Status”

Najstarszy bit sygnalizuje, czy uzytkownik zmlenlijaklekolmek ustawienie.
Pozostate bity sygnalizujg, czy kanaty pomiarowe nastepujgce po kanale Status
dziatajg prawidtowo.

Bit Opis

15 0: ustawienia czujnika nie zmienity sie od ostatniego odczytu
przez mastera. 1: ustawienia czujnika zmienity sie od ostatniego
odczytu przez mastera

0 0: 1. kanat pomiarowy po kanale Status (adres 2301) dziata
prawidtowo. 1: ten kanat pomiarowy nie dziata prawidtowo.

1 0: 2. kanat pomiarowy po kanale Status (adres 2303) dziata
prawidtowo. 1: ten kanat pomiarowy nie dziata prawidtowo.
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2 0: 3. kanat pomiarowy po kanale Status (adres 2305) dziata
prawidtowo. 1: ten kanat pomiarowy nie dziata prawidtowo.

3 0: 4. kanat pomiarowy po kanale Status (adres 2307) dziata
prawidtowo. 1: ten kanat pomiarowy nie dziata prawidtowo.

4 . 14 Nieuzywany

9.2.2 Podtaczenie urzadzen Modbus/RTU do mastera

Czujniki punktu rosy z wyjsciem Modbus/RTU mozna podtagczy¢ do mastera
Modbus.

Ponizej specyfikacja potgczeh Modbus/RTU.

9.2.2.1 Dtugosc¢ kabla Modbus/RTU

Linia magistrali Modbus/RTU ma ograniczenia, ktérych nie wolno przekracza¢,
w przeciwnym razie komunikacja moze by¢ niestabilna.

« Maksymalna catkowita dtugos¢ magistrali nie moze przekracza¢ 1200 m.

« Dtugosc odgatezienia do kazdego wezta nie moze przekracza¢ 30 cm.

Szczegdbty na rysunku ponize;.

Modbus/RTU
Master

‘ Max. Bus-Length = 1200 m

'] Termination R

Mz, Max Wax. 120 Ohm
30 cm 30 cm 30 cm
Modbus/RTU Modbus/RTU Modbus/RTU Modbus/RTU
Slave 1 Slave 2 Slave 3 =am Slave 16
(Sensor/Device) (Sensor/Device) (Sensor/Device) (Sensor/Device)
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9.2.2.2 Podtaczenie i typ kabla Modbus/RTU

Dla stabilnej komunikacji Modbus/RTU nalezy zastosowac kabel magistralny
typu skretka.

o Kabel magistralny musi spetnia¢ standard EIA485, by¢ skretkg ekranowang,
np. 2 x 2 x 0,22 mm2, Li-2YCY.

o Ekran nalezy podtaczy¢ z jednej strony do zacisku GND urzadzenia
master.

« Na konhcu magistrali nalezy umiesci¢ rezystor terminujacy 120 Ohm.

Szczeg6ty na rysunku ponizej.

Modbus/RTU
Master

GMND

"
M e L Y | e oo

D+ | | D- D+ || D- D+ || D- D+ || D-
= = - - —
Modbus/RTU Modbus/RTU Modbus/RTU Modbus/RTU
Slave 1 Slave 2 Slave 3 m=ms Slave 16
(Sensor/Device) (Sensor/Device) (Sensor/Device) {SensarﬁDevice)J
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9.2.2.3 Potaczenie tancuchowe (daisy-chain) z rozdzielaczem RS-485

Czujniki punktu rosy ze ztgczami M12 mozna tatwo potaczy¢ w tahcuch Modbus/
RTU (daisy-chain) za pomoca rozdzielacza M12 RS-485. Utatwia to rowniez
umieszczenie rezystora terminujgcego M12 na ostatnim rozdzielaczu w

magistrali.

Przyktad ponizej.

- > M12 M12
RS-485 RS-485
g : Splitter Splitter
1 ™ B
....... s —
[ i -
. . 1 2

Dew Point Transmitter
with M12 connector

Dew Point Transmitter
with M12 connector

DP T20/T60/T100/ T20 P/T60 P/T100 P

M12
RS-485
Splitter

r—
X
M12

termination
resistor

Dew Point Transmitter
with M12 connector
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9.2.2.4 Topologia tancucha Modbus/RTU (daisy-chain)

Zalecang topologig magistrali jest tancuchowe potgczenie urzgdzen (daisy-chain),
jak na rysunku w rozdziale 9.2.2.1 Dtugos¢ kabla Modbus/RTU. Inne topologie nie
sg zalecane i nalezy ich unikac.

Unikac taczenia urzadzenh slave z master w topologii pierscienia lub gwiazdy.

Modbus/RTU
Master

(Sensor/Device

Madbus/RTU

Modbus/RTU
Slave
(Sensor/Device)

Unika¢ topologii gwiazdy

Modbus/RTU
Master

Madbus/RTU
Slave
(sensor/Device)

Modbus/RTU
Slave
(Sensor/Device)

Modbus/RTU
Slave
(Sensor/Device)

Unika¢ topologii pierscienia
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10 Opcjonalne komory pomiarowe

Dostepne sa rézne typy komoér pomiarowych, np. komora z szybkoztgczem,
komora obejsciowa z przytgczem wlotowym i wylotowym, komora do montazu na
osuszaczu lub komora wysokocisnieniowa.

Wiecej informacji udziela dystrybutor lub producent.

11 Kalibracja

Przyrzad jest kalibrowany fabrycznie. Doktadna data kalibracji jest podana w
certyfikacie dostarczanym z przyrzgdem. Na doktadnos$¢ przyrzadu wptywajg
warunki na miejscu - olej, wysoka wilgotnos¢ i inne zanieczyszczenia moga
wptywad na kalibracje, a tym samym na doktadnosé. Kalibracja nie jest objeta
gwarancjg przyrzadu. Szczegéty u producenta.

12 Konserwacja

Okresowo sprawdzad spiekang ostone. Jesli jest zabrudzona, zaleca sie jej
wymiane - w tym celu nalezy skontaktowac sie z producentem.

UWAGA!

Zanieczyszczone filtry moga wydtuzad czas odpowiedzi
i powodowad btedne pomiary.

13 Utylizacja odpadéw

Urzadzenia elektroniczne podlegaja recyklingowi i nie wolno ich
wyrzucac¢ z odpadami domowymi. Urzgdzenie, akcesoria i
opakowania nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.
Utylizacje moze tez przeprowadzi¢ producent wyrobu - w tym celu
nalezy skontaktowac sie z producentem.
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